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KOMMISJONENS GJENNOMFORINGSBESLUTNING (EU) 2022/2508 2024/EQS/37/42
av 9. desember 2022

om fastsettelse av konklusjoner om beste tilgjengelig teknikker (BAT) for tekstilindustrien i
henhold til europaparlaments- og radsdirektiv 2010/75/EU om industriutslipp

[meddelt under nummer C(2022) 8984](*)

EUROPAKOMMISJONEN HAR

under henvisning til traktaten om Den europeiske unions virkemate,

under henvisning til europaparlaments- og radsdirektiv 2010/75/EU av 24. november 2010 om industriutslipp (integrert
forebygging og begrensning av forurensning)(?), seerlig artikkel 13 nr. 5, og

ut fra folgende betraktninger:

1) Konklusjoner om beste tilgjengelige teknikker (BAT) legges til grunn ved fastsettelse av vilkér for tillatelser til anlegg
som omfattes av kapittel II i direktiv 2010/75/EU, og vedkommende myndigheter ber fastsette utslippsgrenseverdier
som sikrer at utslippene under normale driftsforhold ikke overstiger de utslippsnivdene som er forbundet med de beste
tilgjengelige teknikkene, som fastsatt i BAT-konklusjonene.

2) I samsvar med artikkel 13 nr. 4 i direktiv 2010/75/EU avga forumet bestdende av representanter fra medlemsstatene,
berorte industrier og ikke-statlige organisasjoner som fremmer miljgvern, opprettet ved kommisjonsbeslutning av
16. mai 2011(?), 10. mai 2022 sin uttalelse til Kommisjonen om det foreslatte innholdet i BAT-referansedokumentet for
tekstilindustrien. Uttalelsen er offentlig tilgjengelig(3).

3) I BAT-konklusjonene i vedlegget til denne beslutningen er det tatt hensyn til forumets uttalelse om det foreslatte
innholdet i BAT-referansedokumentet. De inneholder de viktigste elementene i BAT-referansedokumentet.

4) Tiltakene fastsatt i denne beslutningen er i samsvar med uttalelse fra komiteen nedsatt ved artikkel 75 nr. 1 i direktiv
2010/75/EU.

TRUFFET DENNE BESLUTNINGEN:

Artikkel 1

Konklusjonene om beste tilgjengelige teknikker (BAT) for tekstilindustrien, som fastsatt i vedlegget, vedtas.

Artikkel 2

Denne beslutningen er rettet til medlemsstatene.

(*) Denne unionsrettsakten, kunngjort i EUT L 325 av 20.12.2022, s. 112, er omhandlet i E@S-komiteens beslutning nr. 166/2023 av
13. juni 2023 om endring av E@S-avtalens vedlegg XX (Miljo), se EQS-tillegget til Den europeiske unions tidende nr. 87 av 30.11.2023,
s. 38.

(*) EUTL334av17.12.2010,s. 17.

(3 Kommisjonsbeslutning av 16. mai 2011 om opprettelse av et forum for utveksling av opplysninger i henhold til artikkel 13 i direktiv
2010/75/EU om industriutslipp (EUT C 146 av 17.5.2011, s. 3).

(®) https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0bf/library/fdb14511-4£c5-4b90-b495-
79033a1787af?p=1&n=10&sort=modified DESC
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Utferdiget i Brussel 9. desember 2022.

For Kommisjonen
Virginijus SINKEVICIUS

Medlem av Kommisjonen
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VEDLEGG

1. KONKLUSJONER OM BESTE TILGJENGELIGE TEKNIKKER (BAT) FOR TEKSTILINDUSTRIEN

VIRKEOMRADE
Disse BAT-konklusjonene gjelder folgende aktiviteter angitt i vedlegg I til direktiv 2010/75/EU:

6.2. Forbehandling (f.eks. vasking, bleking, mercerisering) eller farging av tekstilfibrer eller tekstiler der behandlingskapa-
siteten overstiger 10 tonn per dag.

6.11. Uavhengig utfort rensing av spillvann som ikke omfattes av direktiv 91/271/EQF, forutsatt at hovedmengden av
forurensende stoffer stammer fra aktivitetene som omfattes av disse BAT-konklusjonene.

Disse BAT-konklusjonene omfatter ogsa folgende:

— Folgende aktiviteter nar de er direkte forbundet med aktivitetene angitt i nr. 6.2 i vedlegg I til direktiv 2010/75/EU:
— Opverflatebehandling.
— Kjemisk rensing.
— Stoffproduksjon.
— Etterbehandling.
— Laminering.
— Trykking.
— Sviing.
— Karbonisering av ull.
— Valking av ull.
— Spinning av fibrer (andre fibrer enn kunstige og syntetiske fibrer).
— Vasking eller skylling i forbindelse med farging, trykking eller etterbehandling.

— Kombinert rensing av spillvann fra forskjellige kilder, forutsatt at hovedmengden av forurensende stoffer stammer fra
aktivitetene som omfattes av disse BAT-konklusjonene, og at spillvannrensingen ikke omfattes av direktiv 91/271/EQF.

— Forbrenningsanlegg péd stedet som er direkte forbundet med aktivitetene som omfattes av disse BAT-konklusjonene,
forutsatt at de gassformige forbrenningsproduktene bringes i direkte kontakt med tekstilfibrene eller tekstilene (f.eks.
direkte oppvarming, terking, varmefiksering), eller der strdlevarme og/eller ledende varme overfores gjennom en fast vegg
(indirekte oppvarming) uten bruk av en mellomliggende varmeoverferingsvaske.

Disse BAT-konklusjonene omfatter ikke folgende:

— Opverflatebehandling og laminering med en forbrukskapasitet med hensyn til organiske lesemidler pa over 150 kg per time
eller over 200 tonn per ar. Dette omfattes av BAT-konklusjonene for overflatebehandling ved bruk av organiske
losemidler, herunder konservering av tre og treprodukter med kjemikalier (STS).

— Produksjon av kunstige og syntetiske fibrer og garn. Dette kan veere omfattet av BAT-konklusjonene for sektoren for
produksjon av polymerer.

— Avhéring av huder og skinn. Dette kan vaere omfattet av BAT-konklusjonene for garving av huder og skinn (TAN).

Andre BAT-konklusjoner og referansedokumenter som kan vare relevante for aktivitetene som omfattes av disse BAT-
konklusjonene, omfatter folgende:

— Overflatebehandling ved bruk av organisme losemidler, herunder konservering av tre og treprodukter med kjemikalier

(STS).
— Avfallsforbrenning (WI).
— Avfallsbehandling (WT).
— Utslipp fra lagring (EFS).
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— Energieffektivitet (ENE).

— Industrielle kjolesystemer (ICS).

— Overvaking av utslipp til luft og vann fra anlegg som omfattes av industriutslippsdirektivet (ROM).

— Qkonomi og virkninger pa tvers av medier (ECM).

Disse BAT-konklusjonene far anvendelse uten & berere annet relevant regelverk, f.eks. om registrering, vurdering og

godkjenning av samt begrensninger for kjemikalier (REACH), om klassifisering, merking og emballering av stoffer og stoff-

blandinger (CLP), om biocidprodukter (BPR) eller om energieffektivitet (prinsippet om energieffektivitet forst).

DEFINISJONER

I disse BAT-konklusjonene gjelder folgende definisjoner:

Generelle uttrykk

Uttrykk

Definisjon

Luft/tekstil-forhold

Forholdet mellom den samlede volumstremmen av avgasser (uttrykt i Nm3/t)
fra utslippspunktet i en tekstilbehandlingsenhet (f.eks. spennramme) og den
tilsvarende gjennomstremningsmengden av tekstilet som skal behandles (terre
tekstiler, uttrykt i kg/t).

Cellulosematerialer

Cellulosematerialer omfatter bomull og viskose.

Kanaliserte utslipp

Utslipp av forurensende stoffer til luft gjennom alle typer kanaler, rer,
skorsteiner osv.

Kontinuerlig maling

Maling ved hjelp av et automatisk mélesystem som er permanent installert pa
anleggsstedet.

Avklistring Forbehandling av tekstilmaterialer for & fjerne klistringskjemikalier fra vevde
stoffer.

Diffuse utslipp Ikke-kanaliserte utslipp til luft.

Direkte utslipp Utslipp til en vannresipient uten ytterligere rensing av spillvann nedstrems.

Kjemisk rensing

Rengjoring av tekstilmaterialer med et organisk lesemiddel.

Eksisterende anlegg

Et anlegg som ikke er et nytt anlegg.

Stoffproduksjon Produksjon av stoffer, f.eks. ved veving eller strikking.

Etterbehandling Fysisk og/eller kjemisk behandling som har som mal & gi tekstilmaterialene
sluttbruksegenskaper som visuelle effekter, handteringsegenskaper, vann-
tetthet eller ikke-antennelighet.

Flammelaminering Sammenfoyning av stoffer ved bruk av en termoplastisk skumplate eksponert
for en flamme plassert for lamineringsrullene.

Farlig stoff Farlig stoff som definert i artikkel 3 nr. 18 i direktiv 2010/75/EU.

Farlig avfall Farlig avfall som definert i artikkel 3 nr. 2 i europaparlaments- og radsdirektiv
2008/98/EF(1).

Indirekte utslipp Utslipp som ikke er direkte utslipp.

Badforhold For en batchprosess: vektforholdet mellom de terre tekstilmaterialene og

prosessbadet som brukes.

N-oktanol/vann-fordelingskoeftisient

Forholdet mellom likevektskonsentrasjonene for et opplest stoff i et tofase-
system bestdende av de stort sett ikke-blandbare losemidlene n-oktanol og
vann.
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Sterre anleggsoppgradering

En storre endring av et anleggs utforming eller teknologi som innebzrer store
justeringer eller utskiftninger av prosess- og/eller renseteknikker og
tilherende utstyr.

Massestrom Massen av et gitt stoff eller en gitt parameter som slippes ut i et bestemt
tidsrom.

Nytt anlegg Et anlegg som forst blir tillatt pa produksjonsstedet etter offentliggjeringen
av disse BAT-konklusjonene, eller en full utskiftning av et anlegg etter
offentliggjeringen av disse BAT-konklusjonene.

Organisk lesemiddel Organisk lesemiddel som definert i artikkel 3 nr. 46 i direktiv 2010/75/EU.

Periodisk méling

Maling ved bestemte tidsintervaller ved hjelp av manuelle eller automatiske
metoder.

Opptak For kontinuerlige prosesser er dette vektforholdet mellom vasken som
tekstilmaterialene tar opp, og de terre tekstilmaterialene.

Prosesskjemikalier Stoffer og/eller stoffblandinger som definert i artikkel 3 i forordning (EF)
nr. 1907/2006(2) som brukes i prosessen/prosessene, herunder klist-
ringskjemikalier, blekekjemikalier, fargestoffer, trykkpastaer og etterbehand-
lingskjemikalier. Prosesskjemikalier kan inneholde farlige stoffer og/eller
stoffer som gir grunn til svert alvorlig bekymring.

Prosessbad Losning og/eller suspensjon som inneholder prosesskjemikalier.

Restopptak Vate tekstilmaterialers gjenvarende kapasitet til & ta opp ytterligere veeske
(etter det forste opptaket).

Scouring Forbehandling av tekstilmaterialer i form av vasking av det innkommende
tekstilmaterialet.

Sviing Fjerning av fibrene pa stoffoverflaten ved at stoffet fores gjennom en flamme
eller oppvarmede plater.

Klistring Impregnering av garn med prosesskjemikalier for & beskytte garnet og gi

smering under veving.

Stoffer som gir grunn til
bekymring

svert  alvorlig

Stoffer som oppfyller kriteriene i artikkel 57, og som er oppfert pa
kandidatlisten over stoffer som gir grunn til svert alvorlig bekymring i
henhold til REACH-forordningen ((EF) nr. 1907/2006).

Syntetiske materialer

Syntetiske materialer omfatter polyester, polyamid og akryl.

Tekstilmaterialer

Tekstilfibrer og/eller tekstiler.

Varmebehandling

Varmebehandling av tekstilmaterialer omfatter termofiksering, varmefikse-
ring eller et prosesstrinn (f.eks. torking, herding) innenfor aktivitetene som
omfattes av disse BAT-konklusjonene (f.eks. overflatebehandling, farging,
forbehandling, etterbehandling, trykking, laminering).

(") Europaparlaments- og radsdirektiv 2008/98/EF av 19. november 2008 om avfall og om oppheving av visse direktiver (EUT L 312 av

22.11.2008, 5. 3).
Q)

Europaparlaments- og rédsforordning (EF) nr. 1907/2006 av 18. desember 2006 om registrering, vurdering og godkjenning av samt

begrensninger for kjemikalier (REACH), om opprettelse av et europeisk kjemikaliebyra, om endring av direktiv 1999/45/EF og om
oppheving av radsforordning (EQF) nr. 793/93 og kommisjonsforordning (EF) nr. 1488/94 samt radsdirektiv 76/769/EQF og
kommisjonsdirektiv 91/155/EQF, 93/67/EQF, 93/105/EF og 2000/21/EF (EUT L 396 av 30.12.2006, s. 1).
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Forurensende stoffer og parametrer

Uttrykk Definisjon

Antimon Antimon, uttrykt som Sb, omfatter alle uorganiske og organiske antimon-
forbindelser, oppleste eller partikkelbundne.

AOX Adsorberbare organisk bundne halogener, uttrykt som Cl, omfatter
adsorberbart organisk bundet klor, brom og jod.

BOD», Biokjemisk oksygenforbruk. Den mengden oksygen som kreves for
biokjemisk oksidasjon av det organiske materialet til karbondioksid pa n
dager (n er vanligvis 5 eller 7). BODn er en indikator for massekonsentra-
sjonen av biologisk nedbrytbare organiske forbindelser.

Krom Krom, uttrykt som Cr, omfatter alle uorganiske og organiske kromforbin-
delser, oppleste eller partikkelbundne.

CcO Karbonmonoksid.

KOF Kjemisk oksygenforbruk. Den mengden oksygen som kreves for fullstendig
kjemisk oksidasjon av det organiske materialet til karbondioksid ved bruk av
dikromat. KOF er en indikator for massekonsentrasjonen av organiske
forbindelser.

Kobber Kobber, uttrykt som Cu, omfatter alle uorganiske og organiske kobberforbin-
delser, oppleste eller partikkelbundne.

CMR Kreftframkallende, arvestoffskadelig eller reproduksjonstoksisk. Dette
omfatter CMR-stoffer i kategori 1A, 1B og 2, som definert i europaparlaments-
og radsforordning (EF) nr. 1272/2008(!) og endret, dvs. med foelgende
faresetningskoder: H340, H341, H350, H351, H360 og H361.

Stov Samlet mengde partikler (i luft).

HOI Hydrokarbonoljeindeks. Summen av forbindelser som kan ekstraheres med et
hydrokarbonlgsemiddel (herunder langkjedede eller forgrenede alifatiske,
alisykliske, aromatiske eller alkylsubstituerte aromatiske hydrokarboner).

NH3 Ammoniakk.

Nikkel Nikkel, uttrykt som Ni, omfatter alle uorganiske og organiske nikkelforbin-
delser, oppleste eller partikkelbundne.

NOx Summen av nitrogenmonoksid (NO) og nitrogendioksid (NOz), uttrykt som
NOsz.

SOx Summen av svoveldioksid (SO2), svoveltrioksid (SO3) og svovel-
syreaerosoler, uttrykt som SOa.

Sulfid som lett frigis Summen av oppleste sulfider og uoppleste sulfider som frigis lett ved
forsuring, uttrykt som S>-.

TOC Totalt organisk karbon, uttrykt som C (i vann), omfatter alle organiske
forbindelser.

TN Totalnitrogen, uttrykt som N, omfatter fri ammoniakk og ammoniumnitrogen

(NH4-N), nitrittnitrogen (NO2-N), nitratnitrogen (NO3-N) og organisk bundet
nitrogen.
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TP Totalfosfor, uttrykt som P, omfatter alle uorganiske og organiske fosfor-
forbindelser, oppleste eller partikkelbundne.

TSS Totalt suspendert fast stoff. Massekonsentrasjonen av alle suspenderte faste
stoffer (i vann) malt ved filtrering gjennom glassfiberfiltre og gravimetri.

TVOC Totalt flyktig organisk karbon, uttrykt som C (i luft).

vVOC Flyktig organisk forbindelse som definert i artikkel 3 nr. 45 i direktiv
2010/75/EU.

Sink Sink, uttrykt som Zn, omfatter alle uorganiske og organiske sinkforbindelser,

oppleste eller partikkelbundne.

(") Europaparlaments- og radsforordning (EF) nr. 1272/2008 av 16. desember 2008 om klassifisering, merking og emballering av stoffer og
stoffblandinger, om endring og oppheving av direktiv 67/548/EQF og 1999/45/EF, og om endring av forordning (EF) nr. 1907/2006
(EUT L 353 av 31.12.2008, s. 1).

FORKORTELSER

I disse BAT-konklusjonene gjelder folgende forkortelser:

Forkortelse Definisjon
CMS System for kjemikalieforvaltning
DTPA Dietylentriaminpentaeddiksyre
EDTA Etylendiamintetraeddiksyre
EMS Miljestyringsordning
ESP Elektrofilter
IED Industriutslippsdirektivet (2010/75/EU)
OTNOC Andre forhold enn normale driftsforhold
PFAS Per- og polyfluoralkylstoffer

GENERELLE BETRAKTNINGER

Beste tilgjengelige teknikker

Teknikkene som er oppfort og beskrevet i disse BAT-konklusjonene, er verken normative eller uttemmende. Det kan brukes
andre teknikker som sikrer minst et tilsvarende nivéa av miljevern.

Med mindre annet er angitt, kan BAT-konklusjonene brukes generelt.

Utslippsnivaer forbundet med de beste tilgjengelige teknikkene (BAT-AEL) for utslipp til luft

BAT-AEL-verdiene for utslipp til luft angitt i disse BAT-konklusjonene viser til konsentrasjoner (masse av stoffer som slippes
ut per volum avgass) under folgende standardforhold: terr gass ved en temperatur pa 273,15 K og et trykk pa 101,3 kPa uten
korrigering for oksygeninnhold og uttrykt i mg/Nm?.
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For perioder for gjennomsnittsberegning av BAT-AEL for utslipp til luft gjelder folgende definisjon:

Type méling Periode for gjennomsnittsberegning Definisjon

Periodisk Gjennomsnitt i prevetakingsperioden Gjennomsnittsverdi av tre provetakinger/malinger etter
hverandre pa minst 30 minutter hver(!).

(") For alle parametrer der det pd grunn av prevetakingsbegrensninger eller analytiske begrensninger og/eller driftsforhold ikke er
hensiktsmessig med en 30 minutters provetaking/méling og/eller et gjennomsnitt av tre prevetakinger/mélinger etter hverandre, kan det
brukes en mer hensiktsmessig provetakings-/malemetode.

Ved beregning av massestremmer i forbindelse med BAT 9, BAT 26, BAT 27 og tabell 1.5 og 1.6, der avgasser fra én type
kilde (f.eks. spennrammer) som slippes ut gjennom to eller flere separate utslippspunkter, etter vedkommende myndighets
vurdering kan slippes ut gjennom et felles utslippspunkt, skal disse utslippspunktene anses som ett utslippspunkt (se ogsd BAT
23). Massestremmer pa anleggs-/installasjonsniva kan brukes som et alternativ.

Utslippsnivier forbundet med de beste tilgjengelige teknikkene (BAT-AEL) for utslipp til vann

BAT-AEL-verdiene for utslipp til vann i disse BAT-konklusjonene viser til konsentrasjoner (masse av stoffer som slippes ut
per volum vann) uttrykt i mg/I.

Periodene for gjennomsnittsberegning forbundet med BAT-AEL viser til et av folgende to tilfeller:
— Ved kontinuerlige utslipp: degngjennomsnittsverdier, dvs. 24-timers gjennomstremningsproporsjonale samlepraver.

— Ved batchvise utslipp: gjennomsnittsverdier for utslippets varighet tatt som gjennomstremningsproporsjonale samleprever
eller, forutsatt at avlgpsvannet er riktig blandet og homogent, en stikkprave tatt for utslippet.

Tidsproporsjonale samleprover kan brukes dersom det pavises tilstrekkelig gjennomstremningsstabilitet. Alternativt kan det tas
stikkprever, forutsatt at avlepsvannet er tilstrekkelig blandet og homogent.

Nér det gjelder totalt organisk karbon (TOC) og kjemisk oksygenforbruk (KOF), er beregningen av gjennomsnittlig rense-
effektivitet som det vises til i disse BAT-konklusjonene (se tabell 1.3), basert pa forurensningsbelastningen til det vannet som
kommer inn i / forlater renseanlegget.

BAT-AEL-verdiene gjelder pa det punktet der utslippet forlater anlegget.
Andre miljeprestasjonsnivier
Veiledende nivaer for spesifikt energiforbruk

De veiledende miljeprestasjonsnivéene forbundet med spesifikt energiforbruk svarer til rsgjennomsnitt som beregnes ved hjelp
av folgende formel:

. . energiforbruk
spesifikt energiforbruk = ————
aktivitetsgrad
der
energiforbruk: den samlede arlige mengden varme og elektrisitet som forbrukes ved varmebehand-

lingen, minus varmen som gjenvinnes ved varmebehandlingen, uttrykt i MWh/ar,

aktivitetsgrad: den samlede arlige mengden tekstilmaterialer som behandles i forbindelse med
varmebehandlingen, uttrykt i t/ar.
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Veiledende nivéer for spesifikt vannforbruk

De veiledende miljoprestasjonsnivaene forbundet med spesifikt vannforbruk svarer til drsgjennomsnitt som beregnes ved hjelp
av felgende formel:

. vannforbruk

spesifikt vannforbruk = ————

aktivitetsgrad

der
vannforbruk: den samlede arlige mengden vann som forbrukes ved en gitt prosess (f.eks.
bleking), herunder vann som brukes til vasking og skylling av tekstilmaterialene
og til rengjering av utstyret, minus det vannet som gjenbrukes eller gjenvinnes til
prosessen, uttrykt i m3/ar,

aktivitetsgrad: den samlede arlige mengden tekstilmaterialer som behandles ved en gitt prosess

(f.eks. bleking), uttrykt i t/ar.

Spesifikt niva for gjenvinning av ullfett forbundet med beste tilgjengelige teknikker

Miljeprestasjonsnivéet forbundet med spesifikk gjenvinning av ullfett svarer til et arsgjennomsnitt som beregnes ved hjelp av
folgende formel:

ifikk gienvinni lfett = gjenvunnet ullfett
spesifikk gjenvinning av ullfett = aktivitetsgrad

der

gjenvunnet ullfett: den samlede arlige mengden ullfett som gjenvinnes fra forbehandlingen av
raullfibrer ved scouring, uttrykt i kg/ar,

aktivitetsgrad: den samlede mengden raullfibrer som forbehandles ved scouring, uttrykt i t/ar.

Niva for gjenvinning av kaustisk soda forbundet med beste tilgjengelige teknikker

Miljeprestasjonsnivéet forbundet med gjenvinning av kaustisk soda svarer til et arsgjennomsnitt som beregnes ved hjelp av
folgende formel:

gjenvunnet kaustisk soda

jenvinning av kaustisk soda =
glenviniing av kaustt kaustisk soda fgr gjenvinning

der

gjenvunnet kaustisk soda: den samlede arlige mengden kaustisk soda som gjenvinnes fra brukt merceriserings-
skyllevann, uttrykt i kg/ar,

kaustisk soda for gjenvinning: den samlede arlige mengden kaustisk soda i det brukte merceriseringsskyllevannet,
uttrykt i kg/ar.

1.1 Generelle BAT-konklusjoner

1.1.1. Samlet miljeprestasjon

BAT 1. Beste tilgjengelige teknikk for a forbedre den samlede miljoprestasjonen er & innfere og gjennomfere en
miljestyringsordning (EMS) som omfatter alle felgende punkter:

i Engasjement, lederskap og ansvarlighet fra ledelsen, inkludert den everste ledelsen, med henblikk pa &
gjennomfore en effektiv miljostyringsordning.
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ii. En analyse som omfatter bestemmelse av organisasjonens kontekst, identifisering av bererte parters behov og
forventninger, identifisering av hvilke egenskaper ved anlegget som er forbundet med mulige risikoer for
miljeet (eller for menneskers helse), samt av gjeldende lovfestede miljokrav.

iil. Utarbeiding av en miljepolitikk som omfatter kontinuerlig forbedring av anleggets miljoprestasjon.

iv. Fastsettelse av mal og ytelsesindikatorer for viktige miljeaspekter, herunder sikring av at gjeldende
lovfestede krav overholdes.

v. Planlegging og gjennomforing av nedvendige prosedyrer og tiltak (herunder korrigerende og forebyggende
tiltak ved behov) for 4 na miljemélene og unnga miljerisikoer.

Vi. Fastsettelse av strukturer, roller og ansvarsomrader i forbindelse med miljeaspekter og -mél og sikring av at
de nedvendige ekonomiske og menneskelige ressursene finnes.

vii.  Sikring av den nedvendige kompetansen og bevisstheten blant personale som har arbeidsoppgaver som kan
pévirke anleggets miljoprestasjon (f.eks. gjennom informasjon og opplering).

viii.  Intern og ekstern kommunikasjon.

ix. Fremming av arbeidstakernes deltakelse i god miljestyringspraksis.

X. Utarbeiding og vedlikehold av en styringshdndbok og skriftlige prosedyrer for & overvdke aktiviteter med
betydelig miljovirkning samt relevant dokumentasjon.

xi. Effektiv driftsplanlegging og prosesstyring.

xii.  Gjennomfering av egnede vedlikeholdsprogrammer.

xiii.  Protokoller for beredskap og innsats i nedssituasjoner, herunder forebygging og/eller reduksjon av de
negative (miljomessige) virkningene av ngdssituasjoner.

xiv.  Nar et (nytt) anlegg eller en del av det utformes (ev. gis ny omforming), skal det tas hensyn til anleggets
miljevirkning i hele dets levetid, noe som omfatter konstruksjon, vedlikehold, drift og nedlegging.

xv.  Gjennomfoering av et overvakings- og maleprogram. Informasjon kan ved behov finnes i referanserapporten
om overvaking av utslipp til luft og vann fra anlegg som omfattes av industriutslippsdirektivet.

xvi.  Regelmessige sammenligninger med andre foretak innenfor samme sektor.

xvii. Periodisk uavhengig (sa langt det er praktisk mulig) intern revisjon og periodisk uavhengig ekstern revisjon
for & vurdere miljoprestasjonen og fastsld om miljestyringsordningen fungerer som planlagt, og om den er
gjennomfort og fulgt pa riktig méte.

xviii. Vurdering av arsaker til avvik, gjennomfering av korrigerende tiltak ved avvik, gjennomgéelse av hvor
effektive de korrigerende tiltakene er, og fastsettelse av om det foreligger eller kan oppsta lignende avvik.

xix.  Periodisk gjennomgaelse av miljostyringsordningen med hensyn til om den fortsatt er egnet, tilstrekkelig og
effektiv, utfort av den gverste ledelsen.

xx.  Folge med pa og ta i betraktning utviklingen innen renere teknikker.
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Spesifikt for tekstilindustrien er beste tilgjengelige teknikk & ogsa ta med folgende punkter i miljostyringsordningen:
xxi.  En fortegnelse over input og output (se BAT 2).
xxii. En plan for handtering av andre forhold enn normale driftsforhold (OTNOC) (se BAT 3).
xxiii. En vannforvaltningsplan og vannrevisjoner (se BAT 10).
xxiv. En energieffektivitetsplan og energirevisjoner (se BAT 11).
xxv. Et system for kjemikalieforvaltning (se BAT 14).
xxvi. En avfallshandteringsplan (se BAT 29).
Merk:
Ved forordning (EF) nr. 1221/2009 opprettes Den europeiske unions ordning for miljestyring og miljerevisjon
(EMAS), som er et eksempel pa en miljostyringsordning som er i samsvar med denne beste tilgjengelige teknikken.
Anvendelse
Miljestyringsordningens detaljnivd og formaliseringsgrad avhenger normalt av anleggets art, storrelse og
kompleksitet og av miljevirkningene det kan ha.

BAT 2. Beste tilgjengelige teknikk for a forbedre den samlede miljeprestasjonen er & opprette, vedlikeholde og

regelmessig gjennomga (herunder dersom det skjer en vesentlig endring) en fortegnelse over input og output
som en del av miljestyringsordningen (se BAT 1) som omfatter alle folgende punkter:

L Informasjon om produksjonsprosessene, herunder
a. forenklede prosessflytskjemaer som viser utslippenes opprinnelse,

b. beskrivelser av prosessintegrerte teknikker og teknikker for rensing av spillvann/avgasser for & forebygge
eller redusere utslipp, herunder resultatene som oppnaés (f.eks. rensegrad).

II.  Informasjon om mengden av og egenskapene til materialene som er brukt, herunder tekstilmaterialer (se BAT
5 bokstav a)) og prosesskjemikalier (se BAT 15).

III.  Informasjon om vannforbruk og -bruk (f.eks. flytdiagrammer og vannmassebalanser).
IV. Informasjon om energiforbruk og -bruk.
V. Informasjon om mengden av og egenskapene til spillvannstremmer, f.eks.

a. gjennomsnittsverdier for og variabilitet med hensyn til gjennomstremning, pH, temperatur og kon-
duktivitet,

b. gjennomsnittlige konsentrasjons- og massestremsverdier for relevante stoffer/parametrer (f.eks. KOF/
TOC, nitrogenarter, fosfor, metaller, prioriterte stoffer, mikroplast) og deres variabilitet,

c. data om toksisitet, biologisk eliminerbarhet og biologisk nedbrytbarhet (f.eks. BOD,, BOD,/KOF-forhold,
Zahn-Wellens-test og potensial for biologisk hemming (f.eks. hemming av aktivert slam)),

VI. Informasjon om avgasstremmenes egenskaper, f.eks.
a. gjennomsnittsverdier for og variabilitet med hensyn til gjennomstremning og temperatur,

b. gjennomsnittlige konsentrasjons- og massestroamsverdier for relevante stoffer/parametrer (f.eks. stov,
organiske forbindelser) og deres variabilitet. Utslippsfaktorer kan brukes for & vurdere variabiliteten for
utslipp til luft (se avsnitt 1.9.1),
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c. antennelighet, nedre og @vre eksplosjonsgrense, reaktivitet, farlige egenskaper,

d. forekomst av andre stoffer som kan pavirke avgassrensesystemet eller sikkerheten ved anlegget (f.eks.
vanndamp eller stov).

VII. Informasjon om mengden av og egenskapene til avfallet som genereres.

Anvendelse

Fortegnelsens omfang (f.eks. detaljniva) og art avhenger normalt av anleggets art, storrelse og kompleksitet og av
miljevirkningene det kan ha.

BAT 3. Beste tilgjengelige teknikk for & redusere hyppigheten av andre forhold enn normale driftsforhold (OTNOC)
og redusere utslipp under OTNOC er & utarbeide og gjennomfere en risikobasert plan for handtering av
OTNOC som en del av miljestyringsordningen (se BAT 1) som omfatter alle foelgende elementer:

i.  Identifisering av potensielle OTNOC (f.eks. svikt i utstyr som er kritisk for vern av miljoet («kritisk utstyr»)),
de underliggende arsakene til og de potensielle konsekvensene av dem samt regelmessig revisjon og
oppdatering av listen over identifiserte OTNOC etter den periodiske vurderingen nedenfor.

ii.  Hensiktsmessig utforming av kritisk utstyr (f.eks. teknikker for rensing av spillvann og reduksjon av avgasser).

iii. Utarbeiding og gjennomfering av en plan for inspeksjon og forebyggende vedlikehold av kritisk utstyr (se BAT
1 punkt xii)).

iv. Overvéking (dvs. estimering eller om mulig maling) og registrering av utslipp under OTNOC og tilknyttede
omstendigheter.

v. Periodiske vurderinger av utslippene under OTNOC (f.eks. hyppigheten av hendelser, varighet, mengde
forurensende stoffer som slippes ut) og gjennomfering av korrigerende tiltak dersom det er nedvendig.

vi. Regelmessig gjennomgéelse og oppdatering av listen over identifiserte OTNOC i henhold til punkt i) etter den
regelmessige vurderingen i punkt v).

vii. Regelmessig testing av reservesystemer.

Anvendelse

Detaljnivaet og formaliseringsgraden for planen for handtering av OTNOC avhenger normalt av anleggets art,
storrelse og kompleksitet og av miljevirkningene det kan ha.

BAT 4. Beste tilgjengelige teknikk for & forbedre den samlede miljeprestasjonen er a4 bruke avanserte systemer for
prosessovervaking- og -styring.

Beskrivelse

Prosessovervakingen og -styringen utfores med nettbaserte automatiske systemer utstyrt med sensorer og styrings-
enheter der det brukes tilbakemeldingsforbindelser for raskt a analysere og tilpasse sentrale prosessparametrer for a
oppna optimale prosessforhold (f.eks. optimalt opptak av prosesskjemikalier).

Sentrale prosessparametrer omfatter

— prosessbadets volum, pH og temperatur,
— mengden tekstilmaterialer som behandles,
— dosering av prosesskjemikalier,

— parametrer for terking (se ogsd BAT 13 bokstav d)).
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BATS. Beste tilgjengelige teknikk for 4 forbedre den samlede miljeprestasjonen er & bruke begge teknikkene
nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse

Det er fastsatt kriterier for valg av innkommende
tekstilmaterialer (herunder gjenvunne tekstilma-
terialer) for & minimere innholdet av forurensende
stoffer, herunder farlige stoffer, stoffer som i liten
grad er biologisk nedbrytbare, og stoffer som gir
grunn til sveert alvorlig bekymring. Disse
kriteriene kan bygge péd sertifiseringsordninger
eller -standarder.
Det foretas regelmessige kontroller for &
underseke at innkommende tekstilmaterialer
oppfyller de forhandsdefinerte kriteriene. Disse

. . kontrollene kan besta av maling og/eller kontroll
tekstilmaterialer . .

. av  informasjon fra leveranderer og/eller

med minimert

a. . rodusenter av tekstilmaterialer. Kan anvendes generelt.
innhold av p &

forurensende
stoffer

Bruk av

Kontrollene kan omfatte innholdet av

— cktoparasittmidler (veterinerlegemidler) og
biocider i1 innkommende raullfibrer eller
delvis behandlet ull,

— Dbiocider i innkommende bomullsfibrer,

— restprodukter fra framstillingen i innkommen-
de kunstfibrer (f.eks. monomerer, biprodukter
av polymersyntese, katalysatorer, losemidler),

— mineraloljer (som f.eks. brukes til oppvikling,
oppspoling, spinning eller strikking) i de
innkommende tekstilmaterialene,

— Kklistringskjemikalier 1 de innkommende
tekstilmaterialene.

Bruk av tekstilmaterialer med iboende egenskaper
som reduserer behovet for bearbeiding. Disse
materialene omfatter
— spinnfargede kunstige og syntetiske fibrer,
— fibrer med iboende flammehemmende
Bruk av
tekstilmaterialer cgenskaper,
b. — elastanfibrer eller blandinger av elastanfibrer
med redusert .
.1 og andre polymerfibrer som inneholder
bearbeidingsbehov . . .
reduserte mengder silikonoljer og lesemid-
delrester,
— Dblandinger av kunstfibrer og termoplastiske
elastomerer,
— polyesterfibrer som kan farges uten baerere.

Produktspesifikasjoner kan begrense
anvendeligheten.

1.1.2. Overviking

BAT 6. Beste tilgjengelige teknikk er 4 minst én gang i aret overvike
— det arlige forbruket av vann, energi og materialer som brukes, herunder tekstilmaterialer og prosesskjemikalier,
— den arlige mengden spillvann som genereres,
— den arlige mengden materialer som gjenvinnes eller gjenbrukes,

— den arlige mengden av hver type avfall som genereres og sendes til sluttbehandling.
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BAT 7.

BATS8.

Beskrivelse

Overvaking skal helst omfatte direkte malinger. Beregninger eller registreringer, f.eks. ved bruk av egnede malere
eller med utgangspunkt i fakturaer, kan ogsa brukes. Overvakingen skal i storst mulig grad skje pa prosessniva, og
det skal tas hensyn til eventuelle vesentlige endringer i prosessene.

For spillvannstrommer identifisert i fortegnelsen over input og output (se BAT 2) er beste tilgjengelige
teknikk a overvike sentrale parametrer (f.eks. kontinuerlig overviaking av spillvanngjennomstremning, pH
og temperatur) pa viktige steder (f.eks. ved inn- og/eller utlepet til forbehandlingen av spillvannet, ved
innlepet til sluttbehandlingen av spillvannet og pa stedet der utslippet forlater anlegget).

Beskrivelse

Nar biologisk eliminerbarhet/nedbrytbarhet og hemmende virkninger er sentrale parametrer (se f.eks. BAT 19),
gjennomferes overvakingen for den biologiske behandlingen med tanke pa

— Dbiologisk eliminerbarhet/nedbrytbarhet ved bruk av standardene EN ISO 9888 eller EN ISO 7827 og

— hemmende virkninger p&d den biologiske behandlingen ved bruk av standardene EN ISO 9509 eller EN
ISO 8192

med en laveste overvakingsfrekvens som skal fastsettes etter karakterisering av avlgpsvannet.

Karakteriseringen av avlepsvannet gjennomfores for anlegget settes i drift eller for den forste oppdateringen av
tillatelsen for anlegget etter offentliggjoringen av disse BAT-konklusjonene eller etter hver endring (f.eks. endring
av «oppskrift») pa anlegget som kan eke forurensningsbelastningen.

Beste tilgjengelige teknikk er a overviake utslipp til vann med minst frekvensen angitt nedenfor og i samsvar
med EN-standarder. Dersom det ikke foreligger EN-standarder, er beste tilgjengelige teknikk & bruke ISO-
standarder, nasjonale standarder eller andre internasjonale standarder som sikrer data av tilsvarende
vitenskapelig kvalitet.

Aktiviteter/ Laveste Overvakin
Stoff(er)/parameter Standard(er) vitete overvakingsfre- crvaxing
prosesser forbundet med
kvens
Adsorberbare organisk .
En gang i
bundne halogener EN ISO 9562 méneden(?)
(AOX)(M)
Alle aktiviteter/
prosesser
e Det foreligger flere EN- .
Biok k E
011: Jeerril;(s)rbmk (BODW)() standarder (f.eks. EN 1899-1, rr?éﬁzzfr:
ve " EN ISO 5815-1)
Det foreligger EN-standarder | Etterbehandling BAT 20
Bromerte . En gang hver
for visse polybromerte med flammehem-

flammehemmere(!) tredje maned

difenyletere (dvs. EN 16694) | mende midler

Kjemisk oksygenforbruk Det foreligger ingen EN- Alle aktiviteter/ En gang om
(KOF)(%) standard prosesser dagen(5) (°)

. En gang i
Farge EN ISO 7887 Farging

maneden(?)
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Hydrokarbonoljeindeks
(HOD()

ENISO 9377-2

Alle aktiviteter/

En gang hver

prosesser tredje maned(7)
Forbehandling
og/eller farging
av tekstilma-
terialer av
polyester
Antimon
(Sb)
Etterbehandling
med flammehem-
mende midler
ved bruk av
antimontrioksid
Det foreligger flere EN- kl;arglljng mﬁd
standarder (f.eks. EN ISO kfnrlnhelslde' o En gang i
11885, EN ISO 17294-2, EN Omhoidige méneden(2)
Krom (Cr) 1SO 15586) fargestoffer
Metaller/ (f.eks.
metalloider metallkompleks-
fargestoffer)
Kobber
(Cu) Farging
Trykking med
Nikkel fargestoffer
(Ni)
Sink Alle aktiviteter/
(Zn)(1) prosesser
Seks-
veerdsi Det foreligger flere EN- Farging med En gang i
o mg standarder (f.cks. EN ISO krgo mieis mﬁﬁe dfn
10304-3, EN ISO 23913
(Cr(V1)) ’ )
Det foreli EN-standard
fo: Vi(s)zz lgegsfirci ders( ; :k:lrE;rI Forbehandling av | Fastsettes etter
Pesticider(!) 12918 EN 16693 E.N I'S o raullfibrer ved | karakterisering
’ 27108) ’ scouring av avlgpsvann(®)
Per-
:lr fcl)foralk Istoffer Det foreligger ingen EN- Alle aktiviteter/ En gang hver
?PF}:A S)() Y standard prosesser tredje maned
. . Farging med En gang i uken
Det forel EN-
Sulfid som lett frigis (S*) © Oresltiizraizgen svovelfarge- eller en gang i
stoffer

méneden(?)
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Det foreligger EN-standarder
Alkyl- for visse ikke-ioniske
fenoler og | overflateaktive stoffer, f.eks.
alkylfeno- alkylfenoler og
letoksy- | alkylfenoletoksylater (dvs. EN
later(1) ISO 18857-1 og EN ISO
Over- 18857-2)
flateaktive
stoffer EN 903 for anioniske
Andre overflateaktive stoffer
over-
flateaktive Det foreligger ingen EN-
stoffer standarder for kationiske
overflateaktive stoffer
Det foreligger flere EN-
Totalnitrogen (TN) standarder (f.eks. EN 12260,

ENISO 11905-1)

Totalt organisk karbon

EN 1484
(TOO)®)
Det foreligger flere EN-
f.eks. EN I
Totalfosfor (TP) standarder (f.cks. EN ISO

6878, EN ISO 15681-1, EN
ISO 15681-2, EN ISO 11885)

Totale suspenderte faste

EN 872
stoffer (TSS)
Rogn
(Danio EN ISO 15088
rerio)
Dafnier
(Daphnia EN ISO 6341
magna
Straus)
| Ssee:;e Det foreligger flere EN-
bZkterier standarder (f.eks. EN ISO
Toksisitet(?) (Vibri 11348-1, EN ISO 11348-2, EN
ibrio
ISO 11348-3
fischeri) )
Det foreli flere EN-
Andemat et foreligger flere EN
© standarder (f.eks.
mZ’;’g’ EN ISO 20079,
EN ISO 20227)
Det foreligger flere EN-
Alger standarder, f.eks.

ENISO 8692, EN ISO 10253,
ENISO 10710)

Alle aktiviteter/
prosesser

En gang hver
tredje maned

En gang hver
tredje maned(”)

En gang om
dagen(®) (9)

En gang om
dagen(®) (9)

En gang om
dagen(®) ()

En gang om
dagen(®) ()

Bestemmes pa
bakgrunn av en
risikovurdering

etter
karakterisering
av avlepsvann(®)
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(") Overvaking er aktuelt bare dersom de aktuelle stoffene/parametrene (herunder grupper av stoffer eller enkeltstoffer i en gruppe
av stoffer) identifiseres som relevante i spillvannstremmen basert pa fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.

(?) Ved indirekte utslipp kan overvakingsfrekvensen reduseres til en gang hver tredje maned dersom renseanlegget nedstroms er
konstruert og utstyrt pa egnet mate for a redusere de aktuelle forurensende stoffene.

(®) Overvaking er aktuelt bare ved direkte utslipp.

(*) Overvaking av TOC og overvaking av KOF er alternativer. Overvaking av TOC er & foretrekke, ettersom dette alternativet
ikke er avhengig av at det brukes svert giftige forbindelser.

(°) Ved indirekte utslipp kan overvakingsfrekvensen reduseres til en gang i méneden dersom renseanlegget nedstrems er
konstruert og utstyrt pa egnet mate for a redusere de aktuelle forurensende stoffene.

() Dersom det péavises at utslippsnivéene er tilstrekkelig stabile, kan overvakingsfrekvensen reduseres til en gang i méneden.

(7) Ved indirekte utslipp kan overvakingsfrekvensen reduseres til en gang hver sjette maned dersom renseanlegget nedstroms er
konstruert og utstyrt pa egnet mate for a redusere de aktuelle forurensende stoffene.

(8) Karakteriseringen av avlepsvannet gjennomfores for anlegget settes i drift eller for den forste oppdateringen av tillatelsen for
anlegget etter offentliggjeringen av disse BAT-konklusjonene eller etter hver endring (f.eks. endring av «oppskrift») pa
anlegget som kan gke forurensningsbelastningen.

(°) Den mest folsomme toksisitetsparameteren eller en passende kombinasjon av toksisitetsparametrene kan brukes.

BAT 9. Beste tilgjengelige teknikk er a overvike kanaliserte utslipp til luft med minst frekvensen angitt nedenfor og i
samsvar med EN-standarder. Dersom det ikke foreligger EN-standarder, er beste tilgjengelige teknikk a
bruke ISO-standarder, nasjonale standarder eller andre internasjonale standarder som sikrer data av
tilsvarende vitenskapelig kvalitet.

Laveste 0 aki
Stoff/parameter Standard(er) Aktiviteter/prosesser overvakingsfre- vervauing
forbundet med
kvens(!)
Sviing
E hvert
o EN 15058 Forbrenning n sang ave —
tredje ar
Flammelaminering
Sviing
Forbrenning En cane i
Stov EN 13284-1 | £ang BAT 27
aret(2)
Varmebehandling i forbindelse med
forbehandling, farging, trykking og
etterbehandling
Overflatebehandling(4)
Flammelaminering(4)
CMR (ikke D?t foreligger B
formaldehyd)(3) ingen EN- Etterbehandling(4) En gang | dret o
4 standard &
Varmebehandling i forbindelse med
overflatebehandling, laminering og
etterbehandling(*)
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Formaldehyd(3)

EN-standard
under utarbeiding

Overflatebehandling(4)

Flammelaminering

Trykking(*)

Sviing

Etterbehandling(#)

Varmebehandling(4)

En gang i aret

BAT 26

NH3(3)

ENISO 21877

Overflatebehandling(4)

Trykking(5)

Etterbehandling(4)

Varmebehandling i forbindelse med
overflatebehandling, trykking og
etterbehandling(*)

En gang i aret

BAT 28

NOx

EN 14792

Sviing

Forbrenning

En gang hvert
tredje &r

SO2(5)

EN 14791

Forbrenning

En gang hvert
tredje &r

TVOC()

EN 12619

Overflatebehandling

Farging

Etterbehandling

Laminering

Trykking

Sviing

Termo- eller varmefiksering

Varmebehandling i forbindelse med
overflatebehandling, farging, laminering,
trykking og etterbehandling

En gang i
aret(°)

BAT 26

(") Sa langt det er mulig, utfores malingene ved hayeste forventede utslippstilstand under normale driftsforhold.

(?) Dersom massestrommen av stov er mindre enn 50 g/t, kan den laveste overvakingsfrekvensen reduseres til en gang hvert tredje

ar.

(3) Overvakingsresultatene rapporteres sammen med det tilherende luft/tekstil-forholdet.
(*) Overvaking er aktuelt bare dersom det aktuelle stoffet er identifisert som relevant i avgasstremmen basert pa fortegnelsen over
input og output nevnt i BAT 2.

(5) Overvaking er ikke aktuelt dersom det bare brukes naturgass, eller bare flytende petroleumsgass, som brensel.

(°) Dersom massestremmen av TVOC er mindre enn 200 g/t, kan den laveste overvakingsfrekvensen reduseres til en gang hvert

tredje ar.
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1.1.3. Vannforbruk og generering av spillvann
BAT 10. Beste tilgjengelige teknikk for 4 redusere vannforbruket og genereringen av spillvann er a bruke teknikkene

angitt i bokstav a), b) og ¢) og en egnet kombinasjon av teknikkene angitt i bokstav d)—j) nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse

Handteringsteknikker

Vannforvalt-
ningsplan og
vannrevisjoner

En vannforvaltningsplan og vannrevisjoner er en del av

miljestyringsordningen (se BAT 1) og omfatter

— flytdiagrammer og vannmassebalanser for anlegget
og prosessene som en del av fortegnelsen over input
og output nevnt i BAT 2,

— fastsettelse av mal for vanneffektivitet,

— gjennomfering av  vannoptimaliseringsteknikker
(f.eks. kontroll av vannforbruk, gjenbruk/resirkule-
ring av vann, deteksjon og reparasjon av lekkasjer).

Det utferes vannrevisjoner minst en gang i aret for &

sikre at malene i vannforvaltningsplanen oppfylles, og at

anbefalingene i vannrevisjonene folges opp og
gjennomfores.

Vannforvaltningsplanen og  vannrevisjonene  kan

integreres i den samlede vannforvaltningsplanen for et

storre industriomrade.

Vannforvaltningsplanens og vann-
revisjonenes detaljnivd avhenger
normalt av anleggets art, storrelse
og kompleksitet.

Optimalisering
av produk-
sjonen

Dette omfatter

— optimalisert kombinasjon av prosesser (f.eks.
forbehandlingsprosesser kombineres, bleking av

tekstilmaterialer unngds fer farging 1 merke
nyanser),

— optimalisert planlegging av batchprosesser (f.eks.
farging av tekstilmaterialer i merke nyanser etter

farging i lyse nyanser i samme fargingsutstyr).

Kan anvendes generelt.

Teknikker for utforming og drift

Atskillelse av
forurensede og
ikke-
forurensede
vannstremmer

Vannstremmer samles opp separat basert pa innholdet av
forurensende stoffer og renseteknikkene som kreves.
Forurensede vannstremmer (f.eks. brukte prosessbad) og
ikke-forurensede vannstremmer (f.eks. kjolevann) som
kan gjenbrukes uten rensing, atskilles fra spillvannstrem-
mer som krever rensing.

P& eksisterende anlegg kan
vannoppsamlingssystemets

utforming og manglende plass til
midlertidige  oppbevaringstanker

begrense anvendeligheten.

Prosesser som
krever lite eller
intet vann

Prosessene omfatter behandling med plasma eller laser
og prosesser der det brukes sma mengder vann, f.eks.
behandling med ozon.

Tekstilmaterialenes
og/eller
kan begrense anvendeligheten.

egenskaper
produktspesifikasjoner
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Optimalisering
av mengden

Batchprosesser utferes med systemer med lavt bad-
forhold (se avsnitt 1.9.4).

& prosessbad som | Kontinuerlige prosesser utferes med lavvolumpaferings- Kan anvendes generelt.
brukes systemer, f.eks. sproyting (se avsnitt 1.9.4).
Dette omfatter
— rengjering uten vann (f.eks. ved & tarke eller berste
av overflaten pa innsiden av tankene, mekanisk|P@ eksisterende anlegg kan tilgan-
Optimalisert forhdndsrengjoring av skraper, roterende sikter og|&en til utstyret (feks. lukkede og
f. rengjering av tromler som inneholder trykkpasta (se BAT 44)), halvlukkede systemer) begrense
utstyret — flere rengjoringstrinn med smd mengder vann,|Muligheten til & bruke rengjoring
vannet i det siste rengjoringstrinnet kan brukes om|Uten vann.
igjen til & rengjore en annen del av utstyret.
Optimalisert  |Dette omfatter
batchvis — bruk av hjelpetanker til midlertidig lagring av
behandling, — brukt vaske- eller skyllevann, P4 eksisterende anlegg kan
g. vasking og — nye eller bruke prosessbad, plassmangel begrense muligheten
skylling av — flere tomme- og péfyllingstrinn for & skylle og vaske [til & bruke hjelpetanker.
tekstilma- med sma mengder vann.
terialer
Dette omfatter
Optimalisert | — rettidig framstilling av prosessbad basert pa online-
kontinuerlig maéling av opptak,
behandling, — automatisk stenging av inngdende vaskevann nar
h.  |vasking og vaskemaskinen stopper, Kan anvendes generelt.
skylling av — motstrems skylling og vasking,
tekstil- — mellomliggende mekanisk avvanning av tekstil-
materialer materialer (se BAT 13 bokstav a)) for a redusere

overfaringen av prosesskjemikalier.

Teknikker for gjenbruk og resirkulering

Gjenbruk
og/eller
resirkulering av
vann

Vannstremmer kan atskilles (se BAT 10 bokstav c))
og/eller forbehandles (f.eks. membranfiltrering, fordam-
ping) for gjenbruk og/eller resirkulering, f.eks. til
rengjoring, skylling, avkjeling eller bearbeiding av
tekstilmaterialer. Graden av gjenbruk av vannet
begrenses av innholdet av urenheter i vannstremmene.
Gjenbruk og/eller resirkulering av vann fra flere anlegg
som er i drift pd samme sted, kan integreres i den
samlede vannforvaltningen for et sterre industriomrade
(f.eks. ved hjelp av felles spillvannrensing).

Kan anvendes generelt.

Gjenbruk av
prosessbad

Prosessbad, herunder prosessbad utvunnet fra tekstil-
materialer ved mekanisk avvanning (se BAT 13 bokstav
a)), gjenbrukes etter at det er analysert og rekonstituert,
dersom dette kreves.

Graden av gjenbruk av prosessbadet begrenses av
endringen av badets kjemiske sammensetning eller
innhold av urenheter samt holdbarhet.

Kan anvendes generelt.
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Veiledende miljoprestasjonsnivier for spesifikt vannforbruk

Tabell 1.1

Veiledende nivaer

Spesifikk(e) prosess(er) (arsgjennomsnitt)
(m’/1)
Bleking Batchvis 10-32(1)
Kontinuerlig 3-8
Vasking av cellulosematerialer Batchvis 5-15(Y)
Kontinuerlig 5-12(Y)
Avklistring av cellulosematerialer 5-12(1)
Kombinert bleking, vasking og avklistring av cellulosematerialer 9-20(1)
Mercerisering 2-13(Y)
Vasking av syntetisk materiale 5-20(")
Stoff 10-150(1)
Batchfarging Garn 3-140(1)(2)
Lose fibrer 13-60
Kontinuerlig farging 2-16(H()

(1) Den nedre delen av intervallet kan oppnds med en hey grad av resirkulering av vann (f.eks. steder med integrert vann-
forvaltning for flere anlegg).

(?) Intervallet gjelder ogsa for kombinert batchfarging av garn og lese fibrer.

(3) Den gvre delen av intervallet kan vare hoyere og opptil 100 m*/t for anlegg der det brukes en kombinasjon av kontinuerlige
prosesser og batchprosesser.

Den tilherende overvékingen er beskrevet i BAT 6.

BAT 11.

Energieffektivitet

Beste tilgjengelige teknikk for & bruke energi effektivt er 4 bruke teknikk a), b), ¢) og d) og en egnet
kombinasjon av teknikk e)-k) nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Hdandteringsteknikker

Energi-

a. effektivitetsplan

og -revisjoner

En energieffektivitetsplan og -revisjoner er en del av

miljestyringsordningen (se BAT 1) og omfatter

— energiflytdiagrammer for anleggene og prosessene
som en del av fortegnelsen over input og output
(se BAT 2),

— fastsettelse av mal med hensyn til energi-
effektivitet (f.eks. MWh/t bearbeidede tekstil-
materialer),

— gjennomforing av tiltak for & né disse malene.

Revisjoner utfores minst en gang i aret for & sikre at

mélene i energieffektivitetsplanen oppfylles, og at

anbefalingene i energirevisjonene folges opp og
gjennomfores.

Energieffektivitetsplanens

-visjonenes

og

detaljnivd avhenger

normalt av anleggets art, storrelse

og kompleksitet.
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Optimalisering
av produksjonen

Optimalisert planlegging av stoffbatcher som skal
gjennomgd varmebehandling, for & minimere tiden
utstyret gar pa tomgang.

Kan anvendes generelt.

Valg og optimalisering av prosesser og utstyr

Dette omfatter

— vedlikehold og kontroll av brennere,

— energieffektive motorer,

— energieffektiv belysning,

— optimalisering av  dampdistribusjonssystemer,

Bruk av f.eks. ved a bruke kjeler pa bruksstedet,
energisparende |— regelmessig inspeksjon og vedlikehold av damp-|Kan anvendes generelt.
teknikker distribusjonssystemene for a forebygge eller
redusere damplekkasje,
— prosesstyringssystemer,
— turtallsregulatorer,
— optimalisering av luftkondisjonering og opp-
varming av bygninger.
Dette omfatter
Optimalisering — reduksjon av varmetap ved & isolere utstyrs-

av oppvarmings-
behovet

komponenter og dekke til tanker eller kar som
inneholder varmt prosessbad,

— optimalisering av skyllevannets temperatur,

— hindring av overoppheting av prosessbadene.

Kan anvendes generelt.

Vitt-i-vatt-
farging eller

Det vate stoffet paferes farge- eller etterbehand-
lingsbad direkte, dermed unngds et mellomliggende

Kan muligens ikke brukes dersom
stoffet ikke kan ta opp kjemikalier

-etterbehandling |terketrinn. En egnet planlegging av produksjons-|pd grunn av  utilstrekkelig
av stoff trinnene og doseringen av kjemikalier skal overveies. |restopptak.

Produksjon av varme og elektrisitet der varmen

(hovedsakelig fra dampen som forlater turbinen)|P& eksisterende anlegg kan anleg-
Kraftvarme brukes til & produsere varmtvann/damp som skal|gets utforming eller plassmangel

brukes 1 industrielle prosesser/aktiviteter eller i et
fijernvarme-/fjernkjelingsnett.

begrense anvendeligheten.

Varmegjenvinningsteknikker

Resirkulering av
varmt kjelevann

Se BAT 10 bokstav i). Dette gjor at behovet for
oppvarming av kaldt vann unngés.

Gjenbruk av
varmt prosessbad

Se BAT 10 bokstav j). Dette gjor at behovet for a
varme opp kaldt prosessbad unngas.

Gjenvinning av
varme fra
spillvann

Varme fra spillvann gjenvinnes ved hjelp av

varmevekslere, f.eks. til oppvarming av prosessbad.

Gjenvinning av
varme fra
avgasser

Varme fra avgasser (fieks. fra varmebehandling av
tekstilmaterialer, dampkjeler) gjenvinnes ved hjelp av
varmevekslere og brukes (f.eks. til oppvarming av
prosessvann eller forvarming av forbrenningsluft).

Gjenvinning av
varme fra bruk
av damp

Varme, f.eks. fra varmt kondensat og avblasing fra
kjeler, gjenvinnes.

Kan anvendes generelt.
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BAT 12. Beste tilgjengelige teknikk for & eke energieffektiviteten ved bruk av trykkluft er 4 bruke en kombinasjon av

teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Optimal Gjelder b 1
P 1mg Flere trykkluftenheter gir luft med forskjellige trykknivaer. jelder bare fiye an'egg
utforming av . . ; eller ved sterre anleggsopp-
Dette gjor at den unedvendige produksjonen av heytrykk- .
trykkluft- . graderinger.
sluft unngas.
systemet
Optimal bruk av Produksjonen av trykkluft stoppes Ved. langvarig nedstenging
k- av utstyret eller lange tomgangsperioder for utstyret, og
try enkelte omrader kan isoleres (f.eks. ved hjelp av ventiler) fra
systemet . .
resten av systemet, serlig dersom de brukes sjelden.
Lekkasjekontroll | De vanligste kildene til lekkasje av luft inspiseres og vedli-
av trykkluft- keholdes regelmessig (f.eks. koplinger, slanger, ror, rordeler,
t trykkregul .
systeme rykkregulatorer) Kan anvendes generelt.
Gjenbruk
og/eller

resirkulering av
varmt kjelevann

Varm kjoeleluft (f.eks. fra luftkjelte luftkompressorer) gjen-
brukes og/eller resirkuleres (f.eks. til terking av spoler og
hesper ved behov). Nar det gjelder gjenbruk og/eller

11 . . .
le(j;aelre;l?frtnflra resirkulering av varmt kjelevann, se BAT 11 bokstav g).
luftkompressorer
BAT 13. Beste tilgjengelige teknikk for a oke energieffektiviteten ved varmebehandling er a bruke alle teknikkene
nedenfor.
Teknikk Beskrivelse Anvendelse

Teknikker for d redusere bruken av oppvarming

Mekanisk Tekstilmaterialenes vanninnhold reduseres ved hjelp av
a. avvanning av mekaniske teknikker (f.eks. sentrifugering, pressing og/eller
tekstilmaterialer |vakuumekstraksjon).
Kan anvendes generelt.
Unngéelse av . . . . .
. Tekstilmaterialene terkes ikke til under materialenes
b. overterking av . . L,
. . naturlige fuktighetsniva.
tekstilmaterialer

Teknikker for utforming og drift

Dette omfatter
— tilpasning av antall luftinnspreytingsdyser til stoffets

Optimalisering bredde, Gjelder bare nye anlegg
c. av . . — sikring av at avstanden mellom dysene og stoffet er sd|qjjer ved storre anleggs-
luftsirkulasjonen kort som mulig, opperaderinger.

Lspennrammer | gikring av at trykkfallet som forirsakes av de indre

komponentene i spennrammene, er sa lite som mulig.
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Terkeparametrene overvdkes og kontrolleres (se BAT 4).
Disse parametrene omfatter
— innlepsluftens fuktighetsinnhold og temperatur,
Avansert — tekstilmaterialenes temperatur og luft i terkeren,
d overvakingog |— avtrekkslufte.ns f.uktighetsinn'hold og temperatur;.trarke- Kan anvendes generelt.
kontroll av effekten optimaliseres ved hjelp av et egnet fuktighets-
torkeprosesser innhold (f.eks. over 0,1 kg vann/kg terr luft),
— tekstilets restfuktinnhold.
Avtrekksluftstrommen justeres for & optimalisere terke-
effekten og reduseres i terkeutstyrets tomgangsperioder.
Gjelder ikke tekstil-
. materialer som inneholder
Mikrobelge- . . . . .
. Terking av tekstilmaterialer med heyeffektive mikrobelge-|metalldeler eller -fibrer.
e. eller radiofre- . .
eller radiofrekvensterkere. Gjelder bare nye anlegg eller
kvenstarkere
ved sterre anleggsoppgrade-
ringer.

Varmegjenvinningsteknikker

Gjenvinning av
f. varme fra Se BAT 11 bokstav j).
avgasser

Gjelder bare nar avgass-
trommen er tilstrekkelig.

Tabell 1.2

Veiledende miljoprestasjonsnivaer for spesifikt energiforbruk

Prosess

Veiledende niva (arsgjennomsnitt)
(MWh/t)

Varmebehandling

0,5-4,4

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 6.

1.1.5. Forvaltning, forbruk og bytte av kjemikalier

BAT 14. Beste tilgjengelige teknikk for a forbedre den samlede miljeprestasjonen er & utarbeide og gjennomfore et

system for kjemikalieforvaltning (CMS) som en del av miljestyringsordningen (se BAT 1), som omfatter alle

felgende punkter:

I.  En politikk for & redusere forbruket av og risikoene forbundet med prosesskjemikalier, herunder en innkjeps-

politikk som inneberer & velge mindre skadelige prosesskjemikalier og leveranderer av disse med sikte pd a

minimere bruken av og risikoene forbundet med farlige stoffer og stoffer som gir grunn til svaert alvorlig

bekymring, samt unngd innkjep av for store mengder prosesskjemikalier. Valget av prosesskjemikalier

bygger pa
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BAT 15.

II.

1L

a)

b)

<)

d)

e)

en sammenlignende analyse av kjemikalienes biologiske eliminerbarhet/nedbrytbarhet, ekotoksisitet og
potensial for utslipp i miljeet (nar det gjelder utslipp til luft, kan dette bestemmes ved hjelp av f.eks.
utslippsfaktorer (se avsnitt 1.9.1)),

karakterisering av risikoene forbundet med prosesskjemikaliene, basert pa kjemikalienes fareklassifisering,
veier gjennom anlegget, potensielt utslipp og eksponeringsniva,

potensialet for gjenvinning og gjenbruk (se BAT 16 bokstav f) og g) og BAT 39),

en regelmessig (f.eks. arlig) analyse av muligheten til & erstatte produktene med henblikk pa & identifisere
potensielt nye tilgjengelige og sikrere alternativer til bruken av (grupper av) farlige stoffer og stoffer som
gir grunn til svert alvorlig bekymring, f.eks. PFAS, ftalater, bromerte flammehemmere og stoffer som
inneholder krom (VI). Dette kan oppnés ved & endre prosessen/prosessene eller bruke andre prosesskjemi-
kalier med ingen eller mindre miljevirkning,

en foregripende analyse av regulatoriske endringer knyttet til farlige stoffer og stoffer som gir grunn til
svert alvorlig bekymring, og sikring av at gjeldende lovfestede krav overholdes.

Fortegnelsen over prosesskjemikalier (se BAT 15) kan brukes til & formidle og oppbevare informasjonen som

kreves ved valget av prosesskjemikalier.

Kriteriene for valg av prosesskjemikalier og leveranderer av disse kan baseres pé sertifiseringsordninger eller
-standarder. Da skal det kontrolleres regelmessig at prosesskjemikaliene og leveranderene av disse overholder
disse ordningene eller standardene.

Mal og handlingsplaner for & unnga eller redusere bruken av og risikoene forbundet med farlige stoffer og

stoffer som gir grunn til svert alvorlig bekymring.

Utarbeiding og gjennomfering av prosedyrer for innkjep, héndtering, lagring og bruk av prosesskjemikalier
(se BAT 21), sluttbehandling av avfall som inneholder prosesskjemikalier, og returnering av ubrukte
prosesskjemikalier (se BAT 29 bokstav d)) for & forebygge eller redusere utslipp til miljoet.

Anvendelse

Kjemikalieforvaltningssystemets detaljniva avhenger normalt av anleggets art, storrelse og kompleksitet.

Beste tilgjengelige teknikk for & forbedre den samlede miljoprestasjonen er a& utarbeide og innfere en
kjemikaliefortegnelse som en del av kjemikalieforvaltningssystemet (se BAT 14).

Beskrivelse

Kjemikaliefortegnelsen er databasert og inneholder informasjon om

prosesskjemikalienes navn,

mengde og plassering av samt holdbarheten til prosesskjemikaliene som er kjopt inn, gjenvunnet (se BAT 16
bokstav g)), lagret, brukt og returnert til leveranderer,

prosesskjemikalienes sammensetning og fysisk-kjemiske egenskaper (f.eks. loselighet, damptrykk, n-oktanol/
vann-fordelingskoeffisient), herunder egenskaper med skadelige virkninger for miljeet og/eller menneskers
helse (f.eks. okotoksisitet, biologisk eliminerbarhet/nedbrytbarhet).

Slik informasjon kan hentes fra sikkerhetsdatablader, tekniske datablader eller andre kilder.
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BAT 16. Beste tilgjengelige teknikk for i redusere forbruket av kjemikalier er & bruke alle teknikkene nedenfor.

BAT 17.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Reduksjon av
behovet for
prosesskjemikalier

Dette omfatter

— regelmessig gjennomgéelse og optimalisering
av  prosesskjemikalienes og  -badenes
sammensetning,

— optimalisering av produksjonen (se BAT 10
bokstav b)).

Kan anvendes generelt.

Reduksjon av bruken
av kompleksdannere

Bruken av blett/bletgjort vann reduserer mengden
kompleksdannere som brukes i prosessbadene,
feks. til farging eller bleking (se BAT 38
bokstav b)).

Anvendes
skylling.

ikke pa vasking og

Behandling av
tekstilmaterialer med

Enzymer velges (se BAT 14 I. bokstav d)) og
brukes for & katalysere reaksjonene med tekstilma-
terialer for & redusere forbruket av prosesskjemi-

Tilgangen pa egnede enzymer kan
begrense anvendeligheten.

enzymer kalier (f.eks. ved avklistring, bleking og/eller
vasking).
Automatiske . . .. . |Pa4  eksisterende anlegg kan
. Automatiske systemer til veiing, dosering,
systemer til . I . . plassmangel, avstanden mellom
. opplesing, maling og fordeling som sikrer .. .
klargjoring og . L .. |klargjerings- og  produksjons-
. neyaktig tilfersel av prosesskjemikalier og -bad til . . .
dosering av . . maskinene eller hyppige endringer
D produksjonsmaskinene. Lo }
prosesskjemikalier Se BAT 4 av  prosesskjemikalier og -bad
og -bad ’ begrense anvendeligheten.

Optimalisering av

d
mengden Se BAT 10 bokstav €). Kan anvendes generelt.
prosesskjemikalier
som brukes
Gjenbruk :
jenbruk av Se BAT 10 bokstav j). Kan anvendes generelt.
prosessbad

Gjenvinning og bruk
av overskytende
prosesskjemikalier

Overskytende gjenvinnes
(f.eks. ved grundig rensing av rer eller ved at

prosesskjemikalier

emballasje temmes helt) og brukes i prosessen.
Innholdet av urenheter i og holdbarheten til
prosesskjemikaliene kan begrense graden av bruk.

Kan anvendes generelt.

Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge eller redusere utslipp til vann av stoffer som i liten grad er
biologisk nedbrytbare, er 4 bruke alle teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Erstatning av
alkylfenoler og
alkylfenoletoksylater

Alkylfenoler og alkylfenoletoksylater erstattes av
biologisk nedbrytbare
f.eks. alkoholetoksylater.

overflateaktive stoffer,

Kan anvendes generelt.
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BAT 18.

BAT 19.

Kompleksdannere som inneholder fosfor (f.eks.
trifosfater) eller nitrogen (f.eks. aminopolykar-
boksylsyrer som EDTA eller DTPA), erstattes
med biologisk nedbrytbare/eliminerbare stoffer,
f.eks.

Erstatning av fosfor- | — polykarboksylater (f.eks. polyakrylater),

eller nitrogenholdige |— salter av hydroksykarboksylsyrer (f.eks.

kompleksdannere glukonater, sitrater),

b. somiliten grad er | — Sukkerbaserte kopolymerer av akrylsyre, Kan anvendes generelt.
biologisk — metylglysindieddiksyre (MGDA), L-gluta-
nedbrytbare minsyre-N,N-dieddiksyre (GLDA) og

iminodisuccinsyre (IDS),
— fosfonater (f.eks. aminotrimetylenfosfonsyre
(ATMP), dietylentriaminpentametylen-
fosfonsyre (DTPMP) og 1-hydroksyletyliden-
1,1-difosfonsyre (HEDP)).
Erstatning av Mineraloljebaserte skumdempende midler
mineraloljebaserte  |erstattes med biologisk nedbrytbare stoffer, f.eks.

c. . . . . |Kan anvendes generelt.
skumdempende skumdempende midler basert pa syntetisk
midler esterolje.

Utslipp til vann

Beste tilgjengelige teknikk for 4 redusere mengden spillvann, forebygge eller redusere mengden forurensende
stoffer som slippes ut til spillvannrenseanlegget, og utslippene til vann er a bruke en integrert strategi for
handtering og rensing av spillvann som omfatter en egnet kombinasjon av teknikkene nedenfor, med folgende

prioriteringsrekkefolge:

— Prosessintegrerte teknikker (se BAT 10 og BAT-konklusjonene i avsnitt 1.2—-1.7).

— Teknikker for gjenvinning og gjenbruk av prosessbad (se BAT 10 bokstav j) og BAT 39), separat oppsamling
av spillvannstremmer og pasta (f.eks. overflatebehandlings- og trykkpastaer) som inneholder store mengder
forurensende stoffer som ikke kan behandles tilstrekkelig med biologisk behandling. Disse spillvannstremmene
og pastaene enten forbehandles (se BAT 19) eller handteres som avfall (se BAT 30).

— Teknikker for (avsluttende) spillvannrensing (se BAT 20).

Beskrivelse

Den integrerte strategien for handtering og rensing av spillvann er basert pa informasjonen i fortegnelsen over input

og output (se BAT 2).

Beste tilgjengelige teknikk for a4 redusere utslipp til vann er & forbehandle (separat oppsamlede)
spillvannstremmer og pastaer (f.eks. overflatebehandlings- og trykkpastaer) som inneholder store mengder
forurensende stoffer som ikke kan behandles tilstrekkelig med biologisk behandling.

Beskrivelse

Slike spillvannstremmer og pastaer omfatter

— brukte farge-, overflatebehandlings- eller etterbehandlingsfoulardbad fra kontinuerlige og/eller semikon-

tinuerlige behandlinger,

— avklistringsbad,

— brukt overflatebehandlings- og trykkpasta.
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BAT 20.

Forbehandling utferes som en del av en integrert strategi for hdndtering og rensing av spillvann (se BAT 18) og er

vanligvis nedvendig for &

— Dbeskytte den biologiske behandlingen av spillvannet (nedstrems) mot hemmende eller giftige forbindelser,

— fjerne forbindelser som ikke renses i tilstrekkelig grad under den biologiske behandlingen av spillvannet (f.eks.
giftige forbindelser, organiske forbindelser som i liten grad er biologisk nedbrytbare, organiske forbindelser som
forekommer i hoye konsentrasjoner eller metaller),

— fjerne forbindelser som ellers kan bli avgitt til luften fra oppsamlingssystemet eller under den biologiske
behandlingen av spillvannet (f.eks. sulfid),

— fjerne forbindelser som har andre negative virkninger (f.eks. korrosjon av utstyr, ugnskede reaksjoner med andre
stoffer, forurensning av spillvannslam).

De ovennevnte forbindelsene som skal fjernes, omfatter fosfororganiske og bromerte flammehemmere, PFAS,
ftalater og forbindelser som inneholder krom (VI).

Forbehandlingen av disse spillvannstremmene utferes vanligvis sd ner kilden som mulig for & unnga fortynning.
Hvilke forbehandlingsteknikker som brukes, avhenger av de forurensende stoffene som behandlingen er rettet mot,
og kan omfatte adsorpsjon, filtrering, utfelling, kjemisk oksidasjon eller kjemisk reduksjon (se BAT 20).

Spillvannstremmenes og pastaenes biologiske eliminerbarhet/nedbrytbarhet for de sendes til biologisk behandling

nedstrems, er minst

— 80 % etter sju dager (for tilpasset slam) nar dette bestemmes i henhold til standarden EN ISO 9888 eller

— 70 % etter 28 dager nar dette bestemmes i henhold til standarden EN ISO 7827.

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 7.

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp til vann er & bruke en egnet kombinasjon av teknikkene

nedenfor.

Teknikk(!)

Typiske forurensende stoffer som teknikken er
beregnet pa

Anvendelse

Forbehandling av individuelle spillvannstrommer, f.eks.

a. Adsorpsjon

Adsorberbare oppleste forurensende stoffer
som ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (feks. AOX i fargestoffer,
fosfororganiske flammehemmere)

b. Utfelling

Utfellbare oppleste forurensende stoffer som
ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (f.eks. metaller i fargestoffer)

Koagulering og
flokkulering

Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne
forurensende stoffer som ikke er biologisk
nedbrytbare, eller som er hemmende (f.eks.
metaller i fargestoffer)

Kjemisk oksidasjon
(f.eks. oksidasjon med
ozon, hydrogenperoksid
eller UV-lys)

Oksiderbare oppleste forurensende stoffer som
ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (f.eks. optiske hvitgjeringsmidler og
azofargestoffer, sulfid)

e. Kjemisk reduksjon

Reduserbare oppleste forurensende stoffer som
ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (f.eks. seksverdig krom (Cr(VI)).

f. Anaerob forbehandling

Biologisk nedbrytbare organiske forbindelser
(f.eks. azofargestoffer, trykkpasta).

Kan anvendes generelt.
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Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne

Filtrering (f.eks.
g. Hirerng (, exs forurensende stoffer som ikke er biologisk

nanofiltrering)

nedbrytbare, eller som er hemmende.

Forbehandling av kombinerte spillvannstrommer, f.eks.

Fysisk utskilling (f.eks.

siler, sikter,

sandavskillere,

. . Grovkornede faste stoffer, suspenderte faste

h. fettavskillere, olje/vann-

separasjon eller
primere
sedimenteringstanker).

stoffer, olje/fett.

Utjevning

Alle forurensende stoffer.

j-

Noytralisering

Syrer, baser.

Kan anvendes generelt.

Primcerrensing, f.eks.

Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne

k. Sedimentering metaller eller forurensende stoffer som ikke er
biologisk nedbrytbare, eller som er hemmende.

Kan anvendes generelt.
Utfellbare oppleste forurensende stoffer som
L. Utfelling ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er

hemmende (f.eks. metaller i fargestoffer)

Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne

m. Koaguler.mg og forurensende stoffer som ikke er biologisk Kan anvendes generelt.
flokkulering nedbrytbare, eller som er hemmende (f.eks.

metaller i fargestoffer)

Sekundeerrensing (biologisk behandling), f.eks.

n. Aktivslammetode
Biologisk nedbrytbare organiske forbindelser. |Kan anvendes generelt.
0. Membranbioreaktor
Nitrifikasjon kan muligens ikke
Nitrifikasjon/ brukes ved heye kloridkonsentra-
p. denitrifikasjon (dersom Totalnitrogen, ammonium/ammoniakk sjoner (f.eks. over 10 g/l). Nitrifi-

behandlingen omfatter
biologisk behandling)

kasjon kan muligens ikke brukes
dersom spillvannets temperatur er
lav (f.eks. under 12 °C).

Terticerrensing, f.eks.

Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne

Koagulering og forurensende stoffer som ikke er biologisk
4 flokkulering nedbrytbare, eller som er hemmende (f.eks.
metaller i fargestoffer)
Utfellbare oppleste forurensende stoffer som
I. Utfelling ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (f.eks. metaller i fargestofter)
Adsorberbare oppleste forurensende stoffer
s. Adsorpsjon som ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er

hemmende (f.eks. AOX i fargestoffer).

Kan anvendes generelt.
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t. Kjemisk

eller UV-lys)

oksidasjon
(fieks. oksidasjon med
ozon, hydrogenperoksid

Oksiderbare oppleste forurensende stoffer som
ikke er biologisk nedbrytbare, eller som er
hemmende (f.eks. optiske hvitgjeringsmidler og
azofargestoffer, sulfid)

Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne

u. Flotasjon
v. Filtrering (fieks.
sandfiltrering)

forurensende stoffer som ikke er biologisk
nedbrytbare, eller som er hemmende.

Avansert rensing for resirkulering av spillvannet, f.eks.(2)

w. Filtrering (f.eks. | Suspenderte faste stoffer og partikkelbundne
sandfiltrering eller |forurensende stoffer som ikke er biologisk
membranfiltrering) nedbrytbare, eller som er hemmende.

X. Fordamping Loselige forurensende stoffer (f.eks. salter).

Kan anvendes generelt.

(") Teknikkene er beskrevet i avsnitt 1.9.3.
() Minimalt utslipp av spillvann (f.eks. «nullutslipp») kan oppnas ved & bruke en kombinasjon av teknikker, herunder avanserte

renseteknikker for resirkulering

av spillvann.

Tabell 1.3

BAT-relaterte utslippsnivier (BAT-AEL) for direkte utslipp

- 1
Stoff/parameter Aktiviteter/prosesser BAT-AEL(")
(mg/l)
Adsorberbare organisk bundne halogener
¢ ¢ 0,1-0,4(3)

(AOX)(®)

Kjemisk oksygenforbruk (KOF)(#)

Alle aktiviteter/prosesser

40-100(5)(6)

Hydrokarbonoljeindeks (HOI)(?) 1-7
Forbehandling og/eller farging av
tekstilmaterialer av polyester
Antimon (Sb) 0,1-0,2(7)
Etterbehandling med flammehemmende
midler ved bruk av antimontrioksid
Farging med krombeis eller kromholdige
Metaller/metalloider  |Krom (Cr) fargestoffer (f.eks. 0,01-0,1(%)
metallkompleksfargestoffer)
Kobber (Cu) Fargi 0,03-0,4
arging
Nikkel (Ni) Trykking med fargestoffer 0,01-0,1(%)
Sink (Zn)(?) Alle aktiviteter/prosesser 0,04-0,5(19)
Sulfid som lett frigis (S*) Farging med svovelfargestoffer <1
Totalnitrogen (TN) 5-15(11)

Totalt organisk karbon (TOC)(#)

Totalfosfor (TP)

Alle aktiviteter/prosesser

Totale suspenderte faste stoffer (TSS)

13-30()(")

0,4-2

5-30
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() Periodene for gjennomsnittsberegning er definert under «Generelle betraktninger».

(®) BAT-AEL-verdiene far anvendelse bare dersom det aktuelle stoffet / den aktuelle parameteren er identifisert som relevant i
spillvannstremmen basert pé fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.

(®) Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vare hoyere og opptil 0,8 mg/l ved farging av polyester- og/eller modakrylfibrer.

(*) BAT-AEL-verdiene som anvendes, skal vere enten for KOF eller for TOC. BAT-AEL-verdien for TOC foretrekkes, ettersom
overvéaking av TOC ikke er avhengig av at det brukes sveert giftige forbindelser.

(5) Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vaere opptil 150 mg/1

— nér den spesifikke mengden spillvann som slippes ut, er mindre enn 25 m?/t behandlede tekstilmaterialer som et glidende
arsgjennomsnitt, eller

— nar reduksjonsgraden er > 95 % som et glidende arsgjennomsnitt.

(°) Det gjelder ingen BAT-AEL-verdier for biokjemisk oksygenforbruk (BOD). Som en indikasjon vil arsgjennomsnittet for
BODs-nivaet i avlepsvann fra et biologisk renseanlegg normalt vere < 10 mg/l.

(") Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vaere heyere og opptil 1,2 mg/l ved farging av polyester- og/eller modakrylfibrer.

(®)) Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vere hoyere og opptil 0,3 mg/l ved farging av polyamid-, ull- eller silkefibrer
med metallkompleksfargestoffer.

(°) Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan veare heyere og opptil 0,2 mg/l ved farging eller trykking med nikkelholdige
reaktive fargestoffer eller pigmenter.

(') Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vare heyere og opptil 0,8 mg/l ved behandling av viskosefibrer eller ved farging
med sinkholdige kationiske fargestoffer.

(') BAT-AEL-verdien gjelder eventuelt ikke dersom spillvannets temperatur er lav (f.eks. under 12 °C) i lengre perioder.

(2) Den gvre delen av BAT-AEL-intervallet kan vare opptil 50 mg/1

— nér den spesifikke mengden spillvann som slippes ut, er mindre enn 25 m*/t behandlede tekstilmaterialer som et glidende
arsgjennomsnitt, eller

— nér reduksjonsgraden er > 95 % som et glidende arsgjennomsnitt.

Den tilherende overvékingen er beskrevet i BAT 8.
Tabell 1.4

BAT-relaterte utslippsnivier (BAT-AEL) for indirekte utslipp

. BAT-AEL()(®»)
Stoff/parameter Aktiviteter/prosesser (mg/)
Adsorberb isk bundne hal
" (s)(;);r) are organisk bundne halogener| ,, prosesser 0.1-0.4(%)
Hydrokarbonoljeindeks (HOI)(3) Alle prosesser 1-7
Metaller/metalloider Antimon (Sb) Forbehandling og/eller farging av tekstilma-
terialer av polyester
0,1-0,2(5)
Etterbehandling med  flammehemmende
midler ved bruk av antimontrioksid
Farging med krombeis eller kromholdige
Krom (Cr) fargestoffer  (f.eks.  metallkompleksfarge- 0,01-0,1(%)
stoffer)
Kobber (Cu) Farging 0,03-0,4
Trykking med fargestoffer ’ ’
. . Farging
kkel 1-0,1("
Nikkel (N) Trykking med fargestoffer 0.01-0.1()
Sink (Zn)(3) Alle prosesser 0,04-0,5(%)
Sulfid som lett frigis (S*) Farging med svovelfargestoffer <1
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(") Periodene for gjennomsnittsberegning er definert under «Generelle betraktninger».
(®) BAT-AEL-verdiene gjelder eventuelt ikke dersom renseanlegget nedstroms er hensiktsmessig utformet og utstyrt for &
redusere de aktuelle forurensende stoffene, forutsatt at dette ikke forer til et hoyere forurensningsniva i miljoet.

(®) BAT-AEL-verdiene far anvendelse bare dersom det aktuelle stoffet / den aktuelle parameteren er identifisert som relevant i

spillvannstremmen basert pé fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.
(*) Den gvre delen av BAT-AEL-intervallet kan vaere hoyere og opptil 0,8 mg/l ved farging av polyester- og/eller modakrylfibrer.
(5) Den gvre delen av BAT-AEL-intervallet kan veere hoyere og opptil 1,2 mg/l ved farging av polyester- og/eller modakrylfibrer.
() Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vaere hayere og opptil 0,3 mg/l ved farging av polyamid-, ull- eller silkefibrer

med metallkompleksfargestoffer.

() Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vare heyere og opptil 0,2 mg/l ved farging eller trykking med nikkelholdige

reaktive fargestoffer eller pigmenter.

(®) Den gvre delen av BAT-AEL-intervallet kan vere hoyere og opptil 0,8 mg/l ved behandling av viskosefibrer eller ved farging
med sinkholdige kationiske fargestoffer.

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 8.

1.1.7. Utslipp til jord og grunnvann

BAT 21. Beste tilgjengelige teknikk for a forebygge eller redusere utslipp til jord og grunnvann og forbedre den
samlede prestasjonen med hensyn til hindtering og lagring av prosesskjemikalier er & bruke alle teknikkene

nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Teknikker for & redusere
sannsynligheten for og
a. miljevirkningene av
overlep og feil pé tanker
og beholdere

Dette omfatter

langsom nedsenking i og fjerning av tekstilma-
terialer fra prosessbadet for & unnga spill,
automatisk nivéjustering av prosessbad (se BAT 4),
4 unnga direkte innspreyting av vann for 4 varme
opp eller avkjale prosessbadet,

overlepsdetektorer,

kanalisering av overlep til en annen tank,

plassering av tanker til veesker (prosesskjemikalier
eller flytende avfall) i en egnet sekunder inne-
slutning som dimensjoneres slik at den minst kan
romme et utslipp av all veeske fra den sterste tanken
i den sekundere inneslutningen,

isolering av tanker og sekunder inneslutning (f.eks.
ved lukking av ventiler),

sikring av at overflatene i prosess- og lagrings-
omradene er ugjennomtrengelige for de aktuelle
vaeskene.

Regelmessig inspeksjon
b. og vedlikehold av
anlegg og utstyr

Anlegget og utstyret inspiseres og vedlikeholdes

regelmessig for & sikre at det fungerer riktig. Dette

omfatter sarlig kontroll av at ventiler, pumper, ror,

tanker og inneslutninger/avgrensninger er intakte og/

eller uten lekkasje, og at varslingsystemene (f.eks.

overlgpsdetektorer) fungerer som de skal.

Kan anvendes generelt.
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L L ad 1 lik at det fj 11 .
Optimalisert sted for E}g.e:romra ene p as.seres St at de Jer.ner. © .er Pa eksisterende anlegg
. minimerer unedvendig transport av prosesskjemikalier
c. lagring av . . kan plassmangel begrense
L pa anlegget (fieks. at transportavstandene pa stedet .
prosesskjemikalier .. anvendeligheten.
minimeres).
Eget ade for lossi
getomtd .e 0.r 0§51ng Prosesskjemikalier som inneholder farlige stoffer, losses
av prosesskjemikalier |, . .
d. . . i et avgrenset omrade. Eventuelt spill samles opp og
som inneholder farlige . .
sendes til behandling.
stoffer
. . Prosesskjemikalier som ikke er forenlige, holdes atskilt.
Atskilt lagring av . . . . Lo
e. RO Atskillelsen baseres pa fysisk atskillelse og kjemi-
prosesskjemikalier .
kaliefortegnelsen (se BAT 15).
Kan anvendes generelt.
Emballasje som inneholder flytende prosesskjemikalier,
. . . temmes helt ved hjelp av tyngdekraften eller mekaniske
Handtering og lagring . .
. metoder (f.eks. bersting, avterking) uten bruk av vann.
av emballasje som . . . R
f. . Mindre emballasje som inneholder prosesskjemikalier i
inneholder .
. pulverform, temmes ved hjelp av tyngdekraften, sterre
prosesskjemikalier . . .
emballasje ved bruk av sug. Tom emballasje lagres i et
eget omrade.
1.1.8. Utslipp til luft
BAT 22. Beste tilgjengelige teknikk for a redusere diffuse utslipp til luft (f.eks. flyktige organiske forbindelser (VOC)
fra bruk av organiske losemidler) er 4 samle opp diffuse utslipp og sende avgassene til behandling.
Anvendelse
Pé eksisterende anlegg kan driftsmessige begrensninger eller den store mengden luft som skal suges ut, begrense
anvendeligheten.
BAT 23. Beste tilgjengelige teknikk for a lette gjenvinningen av energi og reduksjonen av kanaliserte utslipp til luft er
4 begrense antallet utslippspunkter.
Beskrivelse
Kombinert rensing av avgasser med lignende egenskaper sikrer mer virksom og effektiv rensing enn separat rensing
av individuelle avgassstrommer. Hvorvidt antallet utslippspunkter kan begrenses, avhenger av tekniske (f.eks.
forenlighet mellom de enkelte avgasstrommene) og ekonomiske faktorer (f.eks. avstand mellom forskjellige
utslippspunkter). Det skal sikres at en begrensning av antallet utslippspunkter ikke forer til fortynning av utslippene.
BAT 24. Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge utslipp av organiske forbindelser til luft fra kjemisk rensing og
scouring med organiske losemidler er 4 suge ut luften fra disse prosessene, behandle den ved hjelp av
adsorpsjon med aktivt karbon (se avsnitt 1.9.2) og resirkulere den fullt ut.
BAT 25. Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp av organiske forbindelser til luft fra forbehandling av

strikkede syntetiske tekstilmaterialer er 4 vaske dem for termo- eller varmefiksering.
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BAT 26.

Anvendelse

Stoffets oppbygging kan begrense anvendeligheten.

Beste tilgjengelige teknikk for a forebygge eller redusere kanaliserte utslipp av organiske forbindelser til luft
fra sviing, varmebehandling, overflatebehandling og laminering er & bruke én av eller en kombinasjon av

teknikkene nedenfor.

Teknikk

Typiske forurensende stoffer som teknikken er

beregnet pa

Beskrivelse

Forebyggingsteknikker

Det velges og brukes
blandinger av
kjemikalier
(«oppskrifter») som
forer til lave utslipp av
organiske forbindelser

Organiske forbindelser

Blandinger med lave utslipp av
organiske forbindelser velges og
brukes, idet det tas hensyn til
produktspesifikasjonene (se BAT
14, BAT 17, BAT 50 og BAT
51). I forbindelse med valget kan
det f.eks. brukes utslippsfaktorer
(se avsnitt 1.9.1).

Reduksjonsteknikker

b. Kondensering

Organiske forbindelser, men ikke formaldehyd

c. Termisk oksidasjon

Organiske forbindelser

d. Vatskrubbing

Organiske forbindelser

e. Adsorpsjon

Organiske forbindelser, men ikke formaldehyd

Se avsnitt 1.9.2.

Tabell 1.5

BAT-relaterte utslippsnivier (BAT-AEL) for kanaliserte utslipp av organiske forbindelser og formaldehyd til luft

Stoff/parameter

Aktiviteter/prosesser (herunder tilherende varmebehandling)

BAT-AEL (gjennomsnitt i
prevetakingsperioden)
(mg/Nm?)

Overflatebehandling(!)

Flammelaminering

Formaldehyd

Trykking(!)

1-5()()

Sviing

Etterbehandling(!)

Overflatebehandling

Farging

Etterbehandling

TVOC

Laminering

3-40()(HC)

Trykking

Sviing

Termo- eller varmefiksering
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(") BAT-AEL-verdien far anvendelse bare dersom formaldehyd er identifisert som relevant i avgasstremmen basert pa
fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.

(?) For aktiviteter angitt i del 1 nr. 3 og 9 i vedlegg VII til industriutslippsdirektivet (IED) far BAT-AEL-intervallene anvendelse
bare i den grad de forer til lavere utslippsnivéer enn grenseverdiene for utslipp i del 2 og 4 i vedlegg VII til nevnte direktiv.

(®) For etterbehandlingsprosesser med midler for & gjere produktet lettstelt, vann-, olje- eller jordavvisende midler og/eller
flammehemmende midler kan den @vre delen av BAT-AEL-intervallet vare hoyere og opptil 10 mg/Nm?.

() Den nedre delen av BAT-AEL-intervallet oppnas vanligvis ved bruk av termisk oksidasjon.

(°) BAT-AEL-verdien gjelder ikke nir massestremmen av TVOC er under 200 g/t for utslippspunkter der

— det ikke brukes renseteknikker, og
— ingen CMR-stoffer er identifisert som relevante i avgasstremmen basert pé fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.

Den tilherende overvéakingen er beskrevet i BAT 9.

BAT 27. Beste tilgjengelige teknikk for & redusere kanaliserte utslipp av stev til luft fra sviing og varmebehandling,

bortsett fra termo- og varmefiksering, er 4 bruke én av eller en kombinasjon av teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse

Se avsnitt 1.9.2. Sykloner brukes hovedsakelig som
a. Syklon forbehandling for ytterligere stevreduksjon (f.eks. til
grovt stav).

b. Elektrofilter (ESP)

Se avsnitt 1.9.2.
c. Vatskrubbing

Tabell 1.6

BAT-relatert utslippsniva (BAT-AEL) for kanaliserte utslipp av stev til luft fra sviing og varmebehandling, bortsett fra

termo- og varmefiksering

Stoff/parameter BAT-AEL (gjennomsnitt i provetakingsperioden) (mg/Nm?)

Stav <2-10(1)

(") BAT-AEL-verdien gjelder ikke nar massestremmen av stev er under 50 g/t for utslippspunkter der

— det ikke brukes renseteknikker, og
— ingen CMR-stoffer er identifisert som relevante i avgasstrommen basert pa fortegnelsen over input og output nevnt i BAT 2.

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 9.

BAT 28. Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge eller redusere kanaliserte utslipp av ammoniakk til luft fra

overflatebehandling, trykking og etterbehandling, herunder varmebehandling forbundet med disse
prosessene, er & bruke én av eller en kombinasjon av teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse

Forebyggingsteknikker

Det velges og brukes blandinger med lave utslipp av
Det velges og brukes blandinger av kjemikalier ammoniakk, idet det tas hensyn til produktspesifi-
a. («oppskrifter») som forer til lave utslipp av kasjonene (se BAT 14, BAT 17, BAT 46, BAT 47, BAT
ammoniakk 50 og BAT 51). I forbindelse med valget kan det f.eks.
brukes utslippsfaktorer (se avsnitt 1.9.1).
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Reduksjonsteknikker

b. Vatskrubbing

Se avsnitt 1.9.2.

Tabell 1.7

BAT-relatert utslippsniva (BAT-AEL) for kanaliserte utslipp av ammoniakk til luft fra overflatebehandling, trykking
og etterbehandling, herunder varmebehandling forbundet med disse prosessene

Stoft/parameter

BAT-AEL(') (gjennomsnitt i prevetakingsperioden)
(mg/Nm?)

NH3

3-100)

() BAT-AEL-verdien far anvendelse bare dersom NHj; er identifisert som relevant i avgasstremmen basert pa fortegnelsen over

input og output nevnt i BAT 2.

(3) Den ovre delen av BAT-AEL-intervallet kan vare heyere og opptil 20 mg/Nm® nar det brukes ammoniumsulfamat som
flammehemmende middel, eller ammoniakk til herding (se BAT 50).

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 9.

1.1.9. Avfall

BAT 29. Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge eller redusere genereringen av avfall og redusere mengden avfall
som sendes til sluttbehandling, er & bruke alle teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse Anvendelse

En avfallshandteringsplan er en del av milje-
styringsordningen (se BAT 1) og omfatter en

rekke tiltak som har som mél & Avfallshandteringsplanens
o, |Avfallshandteringsplan | mirTimeTe genererir.lgen av avfall, ‘ detaljnivd avhenger normalt av
— optimalisere gjenbruk, regenerering, |anleggets art, storrelse og

resirkulering og/eller materialgjenvinning av|kompleksitet.
avfall, og
sikre riktig sluttbehandling av avfall.

Det er fastsatt tydelige kriterier for fl.eks.
Rettidig bruk av maksimal lagringstid for prosesskjemikalier, og
prosesskjemikalier relevante parametrer overvakes for 4 unnga at
prosesskjemikaliene nedbrytes.

Gjenbruk/materialgjen-

c. apningens storrelse eller emballasjematerialet).

vinning av emballasje

Valget av prosesskjemikalienes emballasje skal
baseres pa at det er enkelt & tamme emballasjen
helt (f.eks. ved at det tas hensyn til emballasje-

Etter tomming (se BAT 21) gjenbrukes emballa-
sjen, returneres til leveranderen eller sendes til
materialgjenvinning.

Kan anvendes generelt.

Returnering av ubrukte
prosesskjemikalier

Ubrukte prosesskjemikalier (dvs. som fremdeles

rene.

er i originalbeholderen) returneres til leverande-|Kan anvendes generelt.
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BAT 30.

1.2

BAT 31.

Beste tilgjengelige teknikk for & forbedre den samlede miljoprestasjonen ved hindtering av avfall, serlig for 4
forebygge eller redusere utslipp til miljeet, er 4 bruke teknikken nedenfor fer avfallet sendes til
sluttbehandling.

Teknikk Beskrivelse

Avfall som er forurenset med farlige stoffer og/eller stoffer som gir

grunn til sveert alvorlig bekymring (f.eks. etterbehandlingskjemi-

kalier som f.eks. flammehemmende midler og olje-, vann- og jord-

avvisende midler), samles inn og lagres separat. Slikt avfall kan

inneholde store mengder forurensende stoffer, f.eks. fosfororganiske

Separat innsamling og lagring av avfall som er |og bromerte flammehemmere, PFAS, ftalater og forbindelser som

forurenset med farlige stoffer og/eller stoffer |inneholder krom (VI) (se BAT 18), og omfatter saerlig

som gir grunn til svaert alvorlig bekymring — flytende avfall (f.eks. det forste skyllevannet fra etterbehandling
med flammehemmende midler) og overflatebehandlings- og
trykkpastaer,

— avfall i form av papir, kluter, absorberende materiale,

— laboratoricavfall,

— slam fra rensing av spillvann.

BAT-konklusjoner for forbehandling av raullfibrer ved scouring

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for forbehandling av raullfibrer ved scouring og gjelder i tillegg til de
generelle BAT-konklusjonene i avsnitt 1.1.

Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressurser effektivt og redusere vannforbruket og genereringen av
spillvann er 4 gjenvinne ullfett og resirkulere spillvann.

Beskrivelse

Spillvann fra scouring av ull behandles (f.eks. ved en kombinasjon av sentrifugering og sedimentering) for & skille ut
fett, smuss og vann. Fettet gjenvinnes, vannet resirkuleres delvis til scouring og smuss sendes til videre behandling.

Tabell 1.8

BAT-relaterte miljoprestasjonsnivier (BAT-AEPL) for gjenvinning av ullfett fra forbehandling av
raullfibrer ved scouring

BAT-AEPL
Ulltype Enhet (arsgjennomsnitt)
Grovull (dvs. en ullfiberdiameter som 10215
vanligvis er sterre enn 35 pm)
kg gjenvunnet fett per tonn raullfibrer som er
Ekstra- og superfin ull (dvs. en ullfiber- forbehandlet ved scouring
diameter som vanligvis er mindre enn 50-60
20 pum)

Den tilhgrende overvakingen er beskrevet i BAT 6.
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BAT 32. Beste tilgjengelige teknikk for 4 oppné en effektiv bruk av energi er i bruke alle teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse
. . Gjelder b 1
. Scouringkarene har lokk for & hindre varmetap ved Jeldet bare fiye anlegg
a. Scouringkar med lokk eller ved storre anleggs-

konveksjon eller fordamping (se BAT 11 bokstav c)).

oppgraderinger.

Optimalisert temperatur

Temperaturen 1 det siste scouringkaret er optimalisert
for & oke effektiviteten i den etterfolgende mekaniske

b. . . . . . K. d It.
i det siste scouringkaret |avvanningen (se BAT 13 bokstav a)) og terkingen av an anvendes genere
ullen.
Scouringkarene og terkerne direkteoppvarmes for 4|Gjelder bare nye anlegg
c. Direkte oppvarming unngd varmetap 1 forbindelse med produksjon og|eller ved sterre anleggs-

distribusjon av damp.

oppgraderinger.

BAT 33. Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressurser effektivt og redusere mengden avfall som sendes til
sluttbehandling, er biologisk behandling av organiske restprodukter fra forbehandlingen av raullfibrer ved
scouring (f.eks. smuss, slam fra rensing av spillvann).

1.3.

BAT 34.

Beskrivelse

De organiske restproduktene behandles, f.eks. ved kompostering.

BAT-konklusjoner for spinning av fibrer (andre enn kunstige og syntetiske fibre) og produksjon av stoff

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for spinning av fibrer (andre enn kunstige og syntetiske fibre) og

produksjon av stoff og gjelder i tillegg til de generelle BAT-konklusjonene i avsnitt 1.1.

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp til vann fra bruken av Kklistringskjemikalier er 4 bruke alle

teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Valg av
klistringskjemikalier

Klistringskjemikalier med forbedret miljo-
prestasjon med hensyn til mengden som trengs,
vaskbarhet, gjenvinnbarhet og/eller biologisk
eliminerbarhet/nedbrytbarhet (f.eks. modifisert
stivelse, visse galaktomannaner og karboksy-
metylcellulose) velges (se BAT 14) og brukes.

Kan anvendes generelt.

Forfukting av
bomullsgarn

For klistring dyppes bomullsgarnet i varmt
vann. Dette gjor det mulig & redusere mengden
klistringskjemikalier som brukes.

Produktspesifikasjoner (f.eks. nar
det kreves hey spenning pé fibrene
under veving) kan begrense anven-
deligheten.

c. Kompakt spinning

Fibertradene komprimeres ved hjelp av sug
eller mekanisk eller magnetisk komprimering.
Dette gjor det mulig & redusere mengden klist-
ringskjemikalier som brukes.

Produktspesifikasjoner (f.eks.
garnets loddenhet eller tekniske
egenskaper) kan begrense anven-
deligheten.
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BAT 35. Beste tilgjengelige teknikk for & forbedre den samlede miljoprestasjonen ved spinning og strikking er 4 unnga
bruk av mineraloljer.
Beskrivelse
Mineraloljer erstattes med syntetiske oljer og/eller esteroljer med forbedret miljoprestasjon med hensyn til
vaskbarhet og biologisk eliminerbarhet/nedbrytbarhet.
BAT 36. Beste tilgjengelige teknikk for & bruke energi effektivt er 4 bruke teknikk a) og én av eller bade teknikk b) og
¢) nedenfor.
Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Dette omfatter
— reduksjon av produksjonsomradets volum s& mye
Bruk av generelle som mulig (f.eks. ved a senke taket) for & redusere
i d d i kr for & fukt ivel-
o energlspare?n e. . mengden energi som kreves for & e omgivel-| o des generelt.
teknikker til spinning sesluften,
og veving — bruk av avanserte sensorer som detekterer nér
trader slites av, for & stoppe spinne- eller veve-
maskinene.
Dette omfatter
— bruk av lettere spindler og spoler i
ringspinnemaskiner,
— Dbruk av spindelolje med optimal viskositet,
Bruk av generelle — sikring av et optimalt oljeniva i garnet,
b. |energisparende — optimalisering av ringdiameteren i forhold til|Kan anvendes generelt.
teknikker til spinning garndiameteren i ringspinnemaskiner,
— gradvis oppstart av ringspinnemaskinene,
— bruk av vortex-spinning,
— optimalisering av bevegelsen til tomme spole-
transporterer i kjegleviklemaskiner.
Dette omfatter En vevstol for dobbel bredde
Bruk av generelle . . . .
. — unngéelse av for heyt lufttrykk ved veving med|kan muligens bare brukes pa
c. |energisparende .
. . . luftstrale, nye anlegg eller ved storre
teknikker til veving . . .
— Dbruk av vevstol for dobbel bredde til store partier. |oppgraderinger av anlegg.
1.4. BAT-konklusjoner for forbehandling av andre tekstilmaterialer enn raullfibrer

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for forbehandling av andre tekstilmaterialer enn raullfibrer og gjelder i

tillegg til de generelle BAT-konklusjonene i avsnitt 1.1.
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BAT 37. Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressurser og energi effektivt og redusere vannforbruket og

BAT 38.

genereringen av spillvann er i bruke bide teknikk a) og b) i kombinasjon med teknikk c) eller d) nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Kombinert Forskjellige forbehandlinger av bomulls-
forbehandling av tekstiler (f.eks. vasking, avklistring, scouring | Kan anvendes generelt.
bomullstekstiler og bleking) utfores samtidig.

CPB-behandling (cold
pad-batch) av

Avklistring og/eller bleking utfores med
CPB-metoden (se avsnitt 1.9.4).

Kan anvendes generelt.

bomullstekstiler
Antallet avklistringsbad for & fjerne for-
Ett enkelt eller et skjellige typer klistringskjemikalier begren-
begrenset antall ses. I noen tilfeller, f.eks. for forskjellige|Kan anvendes generelt.
avklistringsbad cellulosematerialer, kan det brukes ett

oksidativt avklistringsbad.

Gjenvinning og
gjenbruk av
vannleselige
klistringskjemikalier

Ved avklistring ved vasking med varmt vann,
gjenvinnes vannleselige klistringskjemikalier
(f.eks. polyvinylalkohol og karboksymetyl-
cellulose) fra vaskevannet ved hjelp av
ultrafiltrering. Konsentratet gjenbrukes til
klistring, mens permeatet gjenbrukes til
vasking.

Gjelder bare nér klistring og avklist-
ring foregdr pad samme anlegg. Kan
muligens ikke brukes ved syntetiske
klistringskjemikalier  (f.eks. som
inneholder polyesterpolyoler, poly-
akrylater eller polyvinylacetat).

Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge eller redusere utslipp til vann av klorholdige forbindelser og
kompleksdannere er a bruke én av eller begge teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Klorfti bleking

Bleking utfores med klorfrie blekekjemi-
kalier (f.eks. hydrogenperoksid, pereddiksyre
eller ozon), ofte kombinert med forbehand-
ling med enzymer (se BAT 16 bokstav c)).

Kan muligens ikke brukes til bleking
av tekstillin og andre bastfibrer.

Optimalisert bleking
med hydrogenperoksid

Bruk av kompleksdannere kan unngés helt

eller minimeres ved & redusere konsentra-

sjonen av hydroksylradikaler under blek-
ingen. Dette oppnas ved &

— bruke blett/bletgjort vann,

— pé forhdnd fjerne metallurenheter fra
tekstilmaterialer (f.eks. ved mag-
netseparasjon, kjemisk behandling eller
forvask),

— ha kontroll over pH- og hydrogenperok-
sidkonsentrasjonen under blekingen.

Kan anvendes generelt.
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BAT 39. Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressursene effektivt og redusere mengden alkaliske stoffer som slippes
ut til spillvannrensing, er 4 gjenvinne kaustisk soda som brukes til mercerisering.

Beskrivelse

Kaustisk soda gjenvinnes fra skyllevannet ved fordamping og renses ytterligere dersom det er nedvendig. For

fordampingen fjernes urenhetene i skyllevannet, f.eks. ved hjelp av sikter og/eller mikrofiltrering.

Anvendelse

Manglende egnet gjenvunnet varme og/eller lav mengde kaustisk soda kan begrense anvendeligheten.

Tabell 1.9

BAT-relatert miljoprestasjonsnivd (BAT-AEPL) for gjenvinning av kaustisk soda brukt til mercerisering

L.5.

BAT 40.

Enhet

BAT-AEPL (&rsgjennomsnitt)

% gjenvunnet kaustisk soda

75-95

Den tilherende overvakingen er beskrevet i BAT 6.

BAT-konklusjoner for farging

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for farging og gjelder i tillegg til de generelle BAT-konklusjonene i

avsnitt 1.1.

Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressurser effektivt og redusere utslipp til vann fra farging er a bruke
én av eller en kombinasjon av teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Teknikker for batchfarging eller kontinuerlig farging

a. | Valgav fargestoffer

Det velges fargestoffer med dispersjonsmidler som er biologisk
nedbrytbare (f.eks. basert pé fettsyreestere).

Farging med egaliseringsmidler framstilt
av gjenvunnet vegetabilsk olje

Egaliseringsmidler framstilt av gjenvunnet vegetabilsk olje brukes
til farging ved hey temperatur av polyester og til farging av protein-
og polyamidfibrer.

Teknikker for batchfarging

c. |pH-kontrollert farging

For tekstilmaterialer med zwitterioniske egenskaper skjer fargingen
ved konstant temperatur og styres ved at fargebadets pH-verdi
gradvis senkes til under tekstilmaterialenes isoelektriske punkt.

Optimalisert fjerning av ikke-fiksert
fargestoff ved reaktiv farging

Ikke-fiksert fargestoff fjernes fra tekstilmaterialene ved hjelp av
enzymer (f.eks. laccase, lipase) (se BAT 16 bokstav c)) og/eller
vinylpolymerer. Dette reduserer antallet skylletrinn som kreves.

Teknikker for batchfarging

e. Systemer med lavt badforhold

Se avsnitt 1.9.4.

Teknikker for kontinuerlig farging

f. Systemer med redusert badvolum

Se avsnitt 1.9.4.
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BAT 41.

Beste tilgjengelige teknikk for & bruke ressurser effektivt og redusere utslipp til vann fra farging av
cellulosematerialer er 4 bruke én av eller en kombinasjon av teknikkene nedenfor.

Teknikk

Beskrivelse

Anvendelse

Teknikk for farging med svovel- og kypefargestoffer

Minimert bruk av
a. svovelbaserte
reduksjonsmidler

Farging foretas uten natriumsulfid eller hydrosulfitt
som reduksjonsmiddel.

Dersom dette ikke er mulig, brukes delvis kjemisk
forreduserte fargestoffer (f.eks. indigofargestoffer),
slik at det tilsettes mindre natriumsulfid eller hydro-
sulfitt til farging.

Produktspesifikasjoner (f.eks.
nyanser) kan begrense anven-
deligheten.

Teknikk for kontinuerlig farging med kypefargestoffer

b. Valg av kypefargestoffer

Det velges kypefargestoffer med lav sannsynlighet
for utslipp 1 tekstilets bruksfase. Det brukes
hjelpestoffer (f.eks. polyglykoler) for & muliggjore
farging med mindre eller uten etterfolgende
damping, oksidasjon og vasking og for & sikre en
egnet fargebestandighet.

Kan muligens ikke brukes ved
farging med morke nyanser.

Teknikk for farging med reaktive fargestoffer

Bruk av
c. polyfunksjonelle
reaktive fargestoffer

Det brukes polyfunksjonelle reaktive fargestoffer
med mer enn én reaktiv funksjonell gruppe for &
sikre en hoy fikseringsgrad ved batchfarging.

Kan anvendes generelt.

d. CPB-farging

Fargingen utferes med teknikken CPB (cold pad-
batch) (se avsnitt 1.9.4).

Kan anvendes generelt.

e. Optimalisert skylling

Skylling etter farging med reaktive fargestoffer
gjores ved heay temperatur (f.eks. opptil 95 °C) og
uten bruk av vaskemidler. Varmen fra skyllevannet
gjenvinnes (se BAT 11 bokstav i)).

Kan anvendes generelt.

Teknikker for kontinuerlig farging med reaktive fargestoffer

Bruk av konsentrert

Ved CPB-farging (se avsnitt 1.9.4) brukes konsen-
trerte vandige alkalilesninger uten natriumsilikat til

Kan muligens ikke brukes ved

Ikalilgsni fargi d merk .
alkalilgsning fiksering av fargestoffer. arging med merke nyanser
Tekstilmaterialenes egen-
skaper og produktspesifi-
o Dampfiksering av De reaktive fargestoffene fikseres med damp; dette | kasjoner (f.eks. heykvalitets-

reaktive fargestoffer

gjor at bruken av kjemikalier til fiksering unngas.

farging av Dblandinger av
polyester

begrense anvendeligheten.

og bomull) kan
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BAT 42. Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp til vann fra farging av ull er a4 bruke en av teknikkene
nedenfor i den angitte rekkefelgen.
Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Optimalisert reaktiv Farging av ull utferes med reaktive fargestoffer uten
. . Kan anvendes generelt.
farging krombeis.
Farging utferes med metallkompleksfargestoffer
. under optimaliserte forhold med hensyn til pH-verdi|Kan muligens ikke brukes
Optimalisert . . :
metallkompleksfarging og hjelpestoffer og syrer som brl.lkes, for & oke|ved farging med merke
opptaket fra fargebadet og fikseringen av farge-|nyanser.
stoffene.
Nér det er tillatt & bruke natrium- eller kaliumdi-
kromat som beisemiddel, doseres dikromater som en
Minimert bruk av funksjon av mengden fargestoffer som ullen tar opp. Kan anvendes generelt.
kromater Parametrene for farging (f.eks. fargebadets pH-verdi
og temperatur) optimaliseres for & sikre at fargen i
fargebadet tas opp i sé stor grad som mulig.
BAT 43. Beste tilgjengelige teknikk for 4 redusere utslipp til vann fra farging av polyester med dispersjonsfargestoffer
er 4 bruke én av eller en kombinasjon av teknikkene nedenfor.
Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Batchfarging uten bruk av Batchfar.ging av polyester og ullfrie polyes-
fargebeerere terblandinger utferes ved hey temperatur (f.eks.
130 °C) uten bruk av fargeberere.
Kan anvendes generelt.
Bruk av miljovennlige Batchfarging av blandinger av ull og polyester utfores
fargebzarere ved . . .
. med klorfrie og biologisk nedbrytbare fargebarere.
batchfarging
Bruken av et reduksjons-
middel som kan brukes
Dette omfatter under sure forhold, gjelder
— bruk av en desorpsjonsakselerator basert pa muligens ikke blandinger
Optimalisert desorpsjon av lgar]bioksylsyredzril\(/atter, iddel kan bruk av polyester.og el'flstan.
ikke-fiksert fargestoff ved N nji ZV o ri uh ngnsm~ld eb S(;(m farl bn(; > ProduktspemﬁkaSJoner.
batchfarging En er es.ure (?r oldene 1 det brukte fargebadet, (feks.  fargebestandighet
— bruk av dispersjonsfargestoffer som kan desorbe- og nyanse) kan begrense
res under alkaliske forhold ved hydrolyse i stedet muligheten til 4 bruke
for reduksjon. fargestoffer ~som  kan
desorberes under alkaliske
forhold.
1.6. BAT-konklusjoner for trykking

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for trykking og gjelder i tillegg til de generelle BAT-konklusjonene i
avsnitt 1.1.
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BAT 44.

BAT 45.

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere vannforbruket og genereringen av spillvann er & optimalisere
rengjoringen av trykkeutstyret.

Beskrivelse

Dette omfatter

— mekanisk fjerning av trykkpasta,

— automatisk start og stopp av tilferselen av rengjeringsvann,

— gjenbruk og/eller resirkulering av rengjeringsvann (se BAT 10 bokstav 1)).

Beste tilgjengelige teknikk for & utnytte ressurser effektivt er 4 bruke en kombinasjon av teknikkene
nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse
Valg av trykketeknologi
Digital trykki d . . . . .
a. 1l ryxiing me Datastyrt innsproyting av fargestoff i tekstilmaterialer.
fargesproyte

Gjelder bare nye anlegg

Monsteret trykkes forst pd et trykksubstrat (f.eks. papir) eller ved starre anleggs-

Transfertrykking pa i
. gp ved hjelp av utvalgte dispersjonsfargestoffer og overfores oppgraderinger.
b. syntetiske .
. . deretter til stoffet ved bruk av hey temperatur og heyt
tekstilmaterialer

trykk.

Teknikk for utforming og drift

Dette omfatter
— minimering av volumet i systemet for tilforsel av
trykkpasta (f.eks. minimering av rerenes lengde og

o diameter),
c Optimalisert bruk av sikring av en enhetlig spredning av pastaen over hele| k4 anvendes generelt.
trykkpasta trykkmaskinens bredde,
— stopp av tilferselen av trykkpasta kort tid for
trykkingen er ferdig,

— manuell tilsetting av trykkpasta ved smaskalabruk.

Gjenvinning og gjenbruk av trykkpasta

Gjenvinni . . .| P& eksisterende anlegg k
JenvInnng av Resttrykkpastaen i tilforselssystemet trykkes tilbake i a cisisierende af’egg kan

.. utstyret begrense anven-
; . originalbeholderen. ‘y &
rotasjonsserigrafi deligheten.

d. |resttrykkpasta ved

Resttrykkpastaen samles opp, sorteres etter type, lagres

Gjenbruk jenbrukes.

e. Jenbruicav o8 gjerbru e's Kan anvendes generelt.
resttrykkpasta Graden av gjenbruk av trykkpasta begrenses av pastaens

holdbarhet.
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BAT 46.

BAT 47.

1.7.

1.7.1.

BAT 48.

1.7.2.

BAT 49.

Beste tilgjengelige teknikk for & forebygge utslipp av ammoniakk til luft og generering av ureaholdig
spillvann fra trykking med reaktive fargestoffer pa cellulosematerialer er 4 bruke en av teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse

Trykkingen utferes med redusert mengde urea i trykkpasta
a. |Reduksjon av ureainnholdet i trykkpasta og ved & ha kontroll over fuktighetsinnholdet i tekstilma-
terialer.

Trykkingen utferes uten urea ved hjelp av to foularderings-
b. |Totrinnstrykking trinn med mellomliggende torking og tilsetning av fikse-
ringsmidler (f.eks. natriumsilikat).

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp av organiske forbindelser (f.eks. formaldehyd) og
ammoniakk til luft fra trykking med pigmenter er & bruke trykkjemikalier med forbedret miljoprestasjon.

Beskrivelse
Dette omfatter

— fortykningsmidler uten eller med lavt innhold av flyktige organiske forbindelser,
— fikseringsmidler med lavt potensial for frigivelse av formaldehyd,

— Dbindemidler med lavt innhold av ammoniakk og lavt potensial for frigivelse av formaldehyd.

BAT-konklusjoner for etterbehandling

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for etterbehandling og gjelder i tillegg til de generelle BAT-konklusjo-
nene i avsnitt 1.1.

Etterbehandling for 4 gjere produktet lettstelt

2 2

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp av formaldehyd til luft fra etterbehandling for i gjere
tekstilmaterialer av cellulosefibrer og/eller blandinger av celluloseholdige og syntetiske fibrer lettstelte er a
bruke tverrbindingsmidler uten eller med lavt potensial for frigivelse av formaldehyd.

Mykgjering

Beste tilgjengelige teknikk for & forbedre den samlede miljeprestasjonen for mykgjering er a bruke en av
teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse
Se avsnitt 1.9.4.
Bruk av begrensede mengder Mykgjoringsmidler tilsettes ikke i fargebadet, men i en
a.
mykgjeringsmidler separat prosess gjennom foulardering, sproyting eller skum-
dannelse.
. . . Se BAT 16 bokst: .
Mykgjering av tekstilmaterialer av bomull med © oxstav C), . .
b. Det brukes enzymer til mykgjoring, eventuelt kombinert med
enzymer . .
vasking eller farging.
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1.7.3. Flammehemmende etterbehandling

BAT 50. Beste tilgjengelige teknikk for a forbedre den samlede miljoprestasjonen, szerlig for a forebygge eller redusere
utslipp til miljeet og avfall, ved flammehemmende etterbehandling er & bruke én av eller begge teknikkene
nedenfor, idet teknikken under bokstav a) prioriteres.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse

Bruk av tekstilmaterial
fus av tekstimateriater Produktspesifikasjoner (f.eks.

. med iboende Det brukes tekstiler som ikke krever flammehemming) kan begrense
" |flammehemmende etterbehandling med flammehemmende midler. . & &
anvendeligheten.
egenskaper

Ved valg av flammehemmende midler skal det

tas hensyn til

— risikoene forbundet med dem, serlig med
hensyn til persistens og toksisitet, herunder
muligheten til & erstatte dem (f.eks.

Val
a8 av bromerte flammehemmere, se BAT 14
b. |flammehemmende Kan anvendes generelt.
. punkt L. bokstav d)),
midler . . .

— sammensetningen og formen til tekstilma-
terialene som skal behandles,

— produktspesifikasjonene (f.eks. kombinert
flammehemming og olje-, vann- og jord-
avvisende egenskaper, vaskebestandighet).

1.7.4. Olje-, vann- og jordavvisende etterbehandling

BAT 51. Beste tilgjengelige teknikk for a forbedre den samlede miljeprestasjonen, seerlig for a forebygge eller redusere
utslipp til miljeet og avfall, ved olje-, vann- og jordavvisende etterbehandling, er & bruke olje-, vann- og
jordavvisende midler med forbedret miljeprestasjon.

Beskrivelse

Ved valg av olje-, vann- og jordavvisende midler skal det tas hensyn til

— risikoene forbundet med dem, sarlig med hensyn til persistens og toksisitet, herunder muligheten til & erstatte
dem (f.eks. PFAS, se BAT 14 punkt I. bokstav d)),

— sammensetningen og formen til tekstilmaterialene som skal behandles,

— produktspesifikasjoner (f.eks. kombinert olje-, vann- og jordavvisende egenskaper og flammehemming).

1.7.5. Antikrympebehandling av ull

BAT 52. Beste tilgjengelige teknikk for a redusere utslipp til vann fra antikrympebehandling av ull er & bruke Kklorfrie
antifiltkjemikalier.

Beskrivelse

Det brukes uorganiske salter av peroksymonosvovelsyre til antikrympeetterbehandling av ull.

Anvendelse

Produktspesifikasjoner (f.eks. krymping) kan begrense anvendeligheten.
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1.7.6.

BAT 53.

1.8.

BAT 54.

1.9.

1.9.1.

Antimellbehandling

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere forbruket av antimellmidler er & bruke én av eller en kombinasjon
av teknikkene nedenfor.

Teknikk Beskrivelse Anvendelse

. .. |Nar antimellmidler tilsettes direkte i fargebadet, velges
Valg av hjelpestoffer til . . . .. .
a. det hjelpestoffer til farging (f.eks. egaliseringsmidler)|Kan anvendes generelt.

farei
arging som ikke hindrer opptaket av antimellmidlene.
Se avsnitt 1.9.4.
b Bruk av begr.ensede. Yed sproyting g]e'nvmne.s den overskytend-e antl@ll;as- Kan anvendes generelt.
mengder antimegllmidler |ningen fra tekstilmaterialene ved sentrifugering og

gjenbrukes.

BAT-konklusjoner for laminering

BAT-konklusjonene i dette avsnittet gjelder for laminering og gjelder i tillegg til de generelle BAT-konklusjonene i
avsnitt 1.1.

Beste tilgjengelige teknikk for & redusere utslipp av organiske forbindelser til luft fra laminering er & bruke
smeltelimlaminering i stedet for flammelaminering.

Beskrivelse

Smeltede polymerer péferes tekstilene uten bruk av flamme.

Anvendelse

Kan muligens ikke brukes pé tynne tekstiler, og hvor sterk sammenbindingen mellom laminatet og tekstilmaterialene
er, kan begrense anvendeligheten.

Beskrivelse av teknikker

Teknikk for 4 velge prosesskjemikalier og for a forebygge eller redusere utslipp til luft

Teknikk Beskrivelse

Utslippsfaktorer er representative verdier som brukes for & relatere mengden
av et stoff som slippes ut, til en prosess forbundet med utslipp av det stoffet.
Utslippsfaktorer beregnes ut fra utslippsmélinger i henhold til en forhands-
definert protokoll der det tas hensyn til tekstilmaterialene og referanse-
bearbeidingsforholdene (f.eks. herdetid og -temperatur). De uttrykkes som
Utslippsfaktorer massen av et stoff som slippes ut, delt pd massen av tekstilmaterialene som
behandles i1 henhold til referansebearbeidingsforholdene (f.eks. gram
organiske karbon som slippes ut per kg tekstilmaterialer behandlet med en
avgasstrom pd 20 m®/t). Det tas hensyn til mengden av, de farlige egen-
skapene ved og sammensetningen av blandingen av prosesskjemikaliene og
tekstilmaterialenes opptak av dette.
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1.9.2. Teknikker for a redusere utslipp til luft

Teknikk Beskrivelse

Adsorpsjon Fjerning av forurensende stoffer fra en avgasstrem ved at de tas opp pa en
fast overflate (aktivt karbon brukes vanligvis som adsorbent). Adsorpsjon kan
vere regenerativ eller ikke-regenerativ.

Ved ikke-regenerativ adsorpsjon regenereres ikke den brukte adsorbenten,
men sluttbehandles.

Ved regenerativ adsorpsjon desorberes deretter adsorbatet, f.eks. med damp
(ofte pa stedet) med henblikk pa gjenbruk eller sluttbehandling, og adsorben-
ten gjenbrukes. Ved kontinuerlig drift brukes vanligvis mer enn to adsorben-
ter parallelt, den ene av dem i desorpsjonsfasen.

Kondensering Kondensering er en teknikk som fjerner damp av organiske og uorganiske
forbindelser fra en avgasstrom ved & redusere dens temperatur til under dens
duggpunkt.

Syklon Utstyr til fjerning av stov fra en avgasstrom ved hjelp av sentrifugalkraft,

vanligvis i et konisk kammer.

Elektrofilter (ESP) I et elektrofilter (ESP) lades og skilles partiklene under pévirkning av et
elektrisk felt. Elektrofiltre kan brukes under en rekke forskjellige forhold.
Effektiviteten kan avhenge av antall felt, oppholdstid (sterrelse) og hvilket
utstyr som brukes til fjerning av partikler oppstrems. De har vanligvis
mellom to og fem felt. Elektrofiltre kan vere av terr eller vét type avhengig
av hvilken teknikk som brukes for & samle opp stevet fra elektrodene.

Termisk oksidasjon Oksidasjon av brennbare gasser og duftstoffer i en avgasstrom ved & varme
opp blandingen av forurensende stoffer med luft eller oksygen til over
selvantenningstemperaturen i et forbrenningskammer, og deretter holde
temperaturen oppe tilstrekkelig lenge til at forbrenningen er fullstendig og
blandingen er omdannet til karbondioksid og vann.

Vatskrubbing Fjerning av gassformige eller partikkelformige forurensende stoffer fra en
avgasstrom via masseoverforing til vann eller en vandig lesning. Dette kan
innebere en kjemisk reaksjon (f.eks. i en syreskrubber eller basisk skrubber).

1.9.3. Teknikker for a redusere utslipp til vann
Teknikk Beskrivelse
Aktivslammetode Biologisk oksidasjon av organiske stoffer opplest ved hjelp av oksygenet som

produseres ved mikroorganismers metabolisme. I n@rvar av opplest oksygen
(sproytet inn som luft eller rent oksygen) omdannes de organiske forbin-
delsene til karbondioksid, vann eller andre metabolitter og biomasse (dvs.
aktivslammet). Mikroorganismene holdes i suspensjon i spillvannet, og hele
blandingen luftes mekanisk. Aktivslamblandingen sendes til en separasjons-
innretning, deretter sendes slammet til luftetanken.
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Separasjonsmetode der forbindelser i en vaske (f.eks. spillvann) tas opp pa

Adsorpsjon en fast overflate (vanligvis aktivt karbon).
Biologisk omdanning av organiske og uorganiske forurensende stoffer
opplest uten oksygen ved hjelp av mikroorganismers metabolisme.
Omdanningsproduktene omfatter metan, karbondioksid og sulfid. Prosessen
utfores i en lufttett reaktor med omrering.

Anaerob behandling De vanligste reaktortypene som brukes, er

— anaerob kontaktreaktor,

— oppadstremmende anaerobt slamteppe,
— reaktor med fast sjikt,

— reaktor med utvidet sjikt,

Organiske forbindelser oksideres til mindre skadelige forbindelser som er
lettere biologisk nedbrytbare. Teknikkene omfatter vatoksidasjon eller
Kjemisk oksidasjon oksidasjon med ozon e£1§r hyd‘rog.enperolfsid,. eventuelt Ve:i .hjizlp av

katalysatorer eller UV-straling. Kjemisk oksidasjon brukes ogsa til & bryte
ned organiske forbindelser som forarsaker lukt-, smaks- og fargeforstyrrelser,

og til desinfisering.

Ved kjemisk reduksjon omdannes forurensende stoffer ved hjelp av kjemiske

Kjemisk reduks;j
Jerusi reduxsjon reduksjonsmidler til mindre skadelige forbindelser.

Koagulering og flokkulering brukes for & skille ut suspenderte faste stoffer
fra spillvann og utferes ofte i flere trinn. Koagulering utferes ved & tilsette
koaguleringsmidler med motsatt ladning av de suspenderte faste stoffenes
Koagulering og flokkulering ladning. Flokkulering utfores ved & tilsette polymerer, slik at kollisjoner
mellom mikropartikler fir dem til & binde seg til hverandre og danne sterre
flokker. Flokkene som dannes, skilles deretter ut gjennom sedimentering,
flotasjon med luft eller filtrering.

Utievnin Balansering av stremmer og forurensningsbelastninger ved bruk av tanker
/ & eller andre handteringsteknikker.

Bruk av destillasjon for a konsentrere vandige losninger av stoffer med heyt
kokepunkt til videre bruk, bearbeiding eller sluttbehandling (f.eks. spill-
Fordamping vannsforbrenning) ved omdanning av vann til dampfase. Dette utfores

vanligvis i flertrinnsenheter med stigende vakuum for & redusere energibeho-
vet. Vanndampen kondenseres slik at den kan gjenbrukes eller slippes ut som

spillvann.

Utskilling av faste stoffer fra spillvann ved at de feres gjennom et porest
Filtrering materiale, f.eks. sand- eller membranfiltrering (se Membranfiltrering
nedenfor).

Utskilling av faste eller flytende partikler fra spillvann ved at de festes til sma
Flotasjon gassbobler, vanligvis luft. De flytende partiklene akkumuleres pa vann-
overflaten og samles opp med overflateskrapere.

En kombinasjon av behandling med aktivslam og membranfiltrering. Det
finnes to varianter: a) en ekstern resirkuleringssloyfe mellom aktivslam-
Membranbioreaktor tanken og membranmodulen og b) nedsenking av membranmodulen i
luftetanken med aktivslam, der spillvannet filtreres gjennom en hulfiber-
membran og biomassen blir vaerende igjen i tanken.
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1.9.4.

Membranfiltrering

Mikrofiltrering, ultrafiltrering, nanofiltrering og omvendt osmose er mem-
branfiltreringsprosesser som holder tilbake og konsentrerer forurensende
stoffer pa den ene siden av membranen, f.eks. suspenderte partikler og
kolloidale partikler i spillvann. Metodene har forskjellige membran-
porestorrelser og forskjellig hydrostatisk trykk.

Noytralisering

Justering av spillvannets pH-verdi til neytralt niva (ca. 7) ved tilsetting av
kjemikalier. For a eke pH-verdien kan natriumhydroksid (NaOH) eller
kalsiumhydroksid (Ca(OH)2) brukes, mens svovelsyre (H2SO4), saltsyre
(HCI) eller karbondioksid (COz) kan brukes til a redusere pH-verdien. Under
neytraliseringen kan noen forurensende stoffer utfelles som uleselige
forbindelser.

Nitrifikasjon/denitrifikasjon

En totrinnsprosess som vanligvis inngar i biologiske renseanlegg. Det forste
trinnet er aerob nitrifikasjon, der mikroorganismer oksiderer ammonium
(NH4") til mellomproduktet nitritt (NO2"), som deretter oksideres videre til
nitrat (NOs"). I det pafelgende anoksiske denitrifikasjonstrinnet reduserer
mikroorganismer nitratet til nitrogengass.

Olje/vann-separasjon

Separasjon av olje og vann og deretter fjerning av olje ved tyngdekrafts-
separasjon av fri olje ved bruk av separasjonsutstyr eller emulsjonsbryting
(ved bruk av emulsjonsbrytende kjemikalier, f.eks. metallsalter, mineralsyrer,
adsorbenter og organiske polymerer).

Separasjon av vann og uleselige forurensende stoffer som sand, fibrer, lo

Sikter og sandfang eller andre grove materialer fra tekstilavlgpsvann ved filtrering gjennom
sikter eller bunnfelling i sandfang.
Omdanning av oppleste forurensende stoffer til uleselige forbindelser ved

Utfelling tilsetting av fellingsmidler. Det faste bunnfallet som dannes, skilles deretter
ut gjennom sedimentering, flotasjon med luft eller filtrering.

Sedimentering Utskilling av suspenderte partikler ved bunnfelling.

Teknikker for a redusere forbruket av vann, energi og kjemikalier

Teknikk

Beskrivelse

CPB-behandling

Ved behandling med CPB (cold pad-batch) péferes prosessbadet gjennom
foulardering (f.eks. med foulard), og det impregnerte stoffet roteres langsomt
ved romtemperatur i en lengre periode. Denne teknikken gjor det mulig &
redusere forbruket av kjemikalier og krever ikke etterfolgende trinn, f.eks.
termofiksering, og reduserer dermed energiforbruket.

Systemer med lavt badforhold
(til batchprosesser)

Et lavt badforhold kan oppnas ved & forbedre kontakten mellom tekstilma-
terialene og prosessbadet (f.eks. ved & skape turbulens i prosessbadet), ved
avansert prosessovervaking, ved forbedret dosering og pafering av prosess-
bad (f.eks. ved hjelp av striler eller sproyting) og ved 4 unngé & blande
prosessbad med vaske- eller skyllevann.

Lavvolumpéferingssystemer
(til kontinuerlige prosesser)

Stoffet impregneres med prosessbad ved spreyting, vakuumsug gjennom
toyet, skumdannelse, foulardering og valseimpregnering (prosessbad i
omradet mellom to valser) eller i tanker med redusert volum osv.

2.5.2024



